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AMI - Wir bewegen IHRE
Guter mit innovative .
Komponenten und Mo

AMI BRINGT BEWEGUNG

IN IHREN MATERIALFLUSS
MIT QUALITAT MADE IN GERMANY ZU MEHR EFFIZIENZ

Jede Forderanlage und jedes Intralogistiksystem ist nur so gut wie die darin eingesetzten Komponenten.
Dahinter steht ein Anspruch, dessen Umsetzung wir uns bei AMI zu eigen gemacht haben.

Mit den Systemkomponenten aus diesem Katalog bringen wir ein HochstmaB an Effizienz in lhren

Materialfluss. Daflr steht AMI mit einer hohen Fertigungstiefe von 87 Prozent, hdchster Produktqualitat
.Made in Germany” sowie mit einem modernen Maschinenpark und gut ausgebildeten Mitarbeitern.

www.ami-foerdertechnik.de




- UMFANGREICHES PRODUKTSPEKTRUM BIETET
- WEITE EINSATZFELDER

AMI-Komponenten und Module flir die Intralogistik sind branchenibergreifend in
vielzahligen Bereichen kleiner, mittelstandischer sowie groBer Betriebe der Industrie
und des Handels im Einsatz.

Unsere Systembausteine bieten Ilhnen ein umfangreiches Sortiment manueller und an-
getriebener Komponenten. Integriert in die jeweiligen Intralogistiksysteme werden mit
AMI-Komponenten Ihre Produkte, zum Beispiel Kartons, Behalter und Getrankekasten,
sicher und effizient transportiert. Mit einem ausgereiften Systemzubehdr wie Stltzen,
Seitenflihrungen und Endanschlagen wird dariiber hinaus der konstruktive Aufbau fiir
nahezu jede Anwendung auf einfache und wirtschaftliche Art und Weise moglich.

Unser Katalog befindet sich im permanenten Wandel und wird stetig um Produkte
erweitert.

Fragen Sie uns gerne nach unseren Produkten der Leichtférdertechnik, Schwerlast-
fordertechnik und Automation.

Gerne beraten wir Sie auch personlich, gemeinsam mit lhnen erarbeiten wir neue
Materialflusskonzepte direkt bei Ihnen vor Ort.

www.ami-foerdertechnik.de 03
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LEICHTFORDERTECHNIK

LEICHTFORDERTECHNIK

INNOVATIVE LOSUNGEN
FUR PRODUKTION UND VERSAND

Uberall dort, wo es darauf ankommt, Produktionsprozesse
und Versandablaufe effizient und wirtschaftlich zu gestalten,
sind Komponenten und Anlagen der AMI-Leichtférdertechnik
die richtige Wahl. Mit unserer Fordertechnik fur leichte Giter,
Z. B. Behélter oder Kartonagen, lassen sich Intralogistikpro-
zesse in nahezu allen Branchen optimieren. Wie alle forder-
technischen Systeme und Anlagen von AMI, basiert auch die
Leichtfordertechnik auf einem ausgereiften Baukastensystem
und einer breiten Palette an standardisiertem Zubehor.

Mit einem auf die jeweiligen Anforderungen zugeschnittenen
Leistungspaket sorgen die AMI-Experten sowohl bei Standard-
anlagen als auch bei individuellen Fordersystemen fiir eine
fachgerechte, zligige und zielgenaue Projektrealisierung. Da-
bei reicht das Leistungsspektrum von der Beratung und Pla-
nung Uber die Konstruktion und Fertigung bis hin zur Montage
und Inbetriebnahme. Flr dauerhaft hochste Anlagenverflg-
barkeit sorgt das umfangreiche AMI-Service- und Wartungs-
angebot an 365 Tagen im Jahr, rund um die Uhr.

www.ami-foerdertechnik.de 05
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LEICHTFORDERTECHNIK

Das Produktspektrum der AMI-Leichtférdertechnik bie-
tet ein umfangreiches Sortiment manueller und angetrie-
bener Komponenten sowie Subsysteme fiir die Gestal-
tung eines effizienten Materialflusses flr leichte Glter.
Das Portfolio reicht von manuellen Rollenbahnen Uber
angetriebene Gurt- und Rollenférderer bis hin zu Senk-
rechtférderern.

Auf den folgenden Seiten finden Sie unser umfangreiches
Angebot an AMI-Komponenten der Leichtférdertechnik.

www.ami-foerdertechnik.de
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MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK

Inhaltsverzeichnis

Leichtlaufrélichenbahn LRO 48-70 Seite 10
Leichtlaufrolichenkurve LROK 48-70 Seite 11
Leichtlaufrélichenbahn LRO 48-100 Seite 12
Leichtlaufrolichenkurve  LROK 48-100 Seite 13
Leichtlaufrollenbahn LRB 20-62 Seite 14
Leichtlaufrollenkurve LRK 20-62 Seite 15
Leichtlaufrollenbahn LRB 30-63 Seite 16
Leichtlaufrollenkurve LRK 30-63 Seite 17
Leichtlaufrollenbahn LRB 50-70 Seite 18
Leichtlaufrollenkurve LRK 50-70 Seite 19
Leichtlaufrollenbahn LRB 50-100 Seite 20
Leichtlaufrollenkurve LRK 50-100 Seite 21
Leichtlaufrollenbahn LRB 50-110 Seite 22
Leichtlaufrollenkurve LRK 50-110 Seite 23
Leichtlaufrollenbahn LRB 50-130 Seite 24

Allseitenrollenbahn ASRB 48-3-70 / ASRB 48-4-70 Seite 25
Kugelrollentisch KRT 70 Seite 26
Kugelrollentisch KRT 130 Seite 27
.. Zubehor

% Verbindungsmaterial Seite 28
' Seitenflihrungen Seite 28
Endanschlage Seite 29

. Stltzen Seite 29

www.ami-foerdertechnik.de

09



MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Leichtlaufrélichenbahn LRO 48-70

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Leichtlaufrélichenbahn LRO 48-70 dient zum schwerkraftgetriebenen Transport von Stlckgutern mittels Gefélle,
und findet ihren Anwendungsbereich meist in der manuellen Kommissionierung.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) PVC-RolIchen 75 kg/m® Stahl-Rollchen 100 kg/m”

Erforderliches Gefélle 2 bis 5 %, je nach Beschaffenheit und Gewicht des Forderguts

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

ALLGEMEIN

Einspannlange 300 bis 450 mm (in 50 mm Schritten)? 300 bis 800 mm (in 50 mm Schritten)?

Rollenteilung 37,5/50 mm 62,5/75/100/125/ 150 /200 mm

Magliche Rollenbahnlange Jedes Vielfache (mind. 2 x) der Rollenteilung bis max. 3.000 mm?

TRAGROLLE

Rollenart Leichtlaufrolichen mit gelagerter Achse

Rollendurchmesser

Rollenmaterial

AUFBAU

U-Profilrahmen

48 mm

Stahl verzinkt, PVC

20 x 60 x 20 mm, Stahl verzinkt®, Profilhdhe 60 mm,
Rollenoberkante steht 9 mm Uber U-Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannlange 300 mm, Stiitzweite 1.500 mm und Rollenteilung 62,5 mm

2) andere Langen auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

AMI Forder- und Lagertechnik GmbH

LeystraBe 27 « 57629 Luckenbach ¢ Germany e Phone: +49 2662 9565-0  info@ami-foerdertechnik.de « www.ami-foerdertechnik.de



MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Leichtlaufrélichenkurve LROK 48-70

I PRODUKTBESCHREIBUNG
Die Leichtlaufrélichenkurve LROK 48-70 ist die perfekte Erganzung zu unserer Leichtlaufrolichenbahn LRO 48-70.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) PVC-ROlIchen 75 kg/m” Stahl-Rolichen 100 kg/m®

Erforderliches Gefalle 2 bis 5 %, je nach Beschaffenheit und Gewicht des Forderguts

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

ALLGEMEIN
Einspannlange
Innenradius
Rollenteilung

Magliche Winkel

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser

Rollenmaterial

AUFBAU

U-Profilrahmen

300 bis 450 mm (in 50 mm Schritten)? 300 bis 800 mm (in 50 mm Schritten)?
800 mm
37,5/50 mm 62,5 mm

30/45/60/90 Grad?

Leichtlaufrélichen mit gelagerter Achse
483 mm

Stahl verzinkt, PVC

20 X 60 x 20 mm, Stahl verzinkt?®, Profilhbhe 60 mm,
Rollenoberkante steht 9 mm liber U-Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannlédnge 300 mm, 2 Stiitzen und Rollenteilung 62,5 mm

2) andere Langen / Winkel auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

AMI Forder- und Lagertechnik GmbH

LeystraBe 27 57629 Luckenbach e Germany e Phone: +49 2662 9565-0 » info@ami-foerdertechnik.de « www.ami-foerdertechnik.de
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MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Leichtlaufrolichenbahn LRO 48-100

| PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Leichtlaufrélichenbahn LRO 48-100 dient zum schwerkraftgetriebenen Transport von Stlickgitern mittels
Gefalle, und findet ihren Anwendungsbereich meist in der manuellen Kommissionierung.

TECHNISCHE DATEN
Traglast (max.)
Erforderliches Gefélle

Umgebungstemperatur

ALLGEMEIN
Einspannlange
Rollenteilung

Magliche Rollenbahnlange

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser
Rollenmaterial
AUFBAU

U-Profilrahmen

www.ami-foerdertechnik.de

PVC-ROllchen 75 kg/m" Stahl-Roéllchen 100 kg/m®

2 bis 5 %, je nach Beschaffenheit und Gewicht des Férderguts

+5bis+40°C
300 bis 450 mm (in 50 mm Schritten)? 300 bis 800 mm (in 50 mm Schritten)?
37,5/50 mm 62,5/75/100/ 125/ 150 / 200 mm

Jedes Vielfache (mind. 2 x) der Rollenteilung bis max. 3.000 mm?

Leichtlaufrélichen mit gelagerter Achse
48 mm

Stahl verzinkt, PVC

20 x 100 x 20 mm, Stahl verzinkt®, Profilhéhe 100 mm,
Rollenoberkante steht 31 mm unter U-Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannldnge 300 mm, Stiitzweite 1.500 mm und Rollenteilung 62,5 mm

2) andere Langen auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage



MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Leichtlaufrollchenkurve LROK 48-100

| PRODUKTBESCHREIBUNG
Die Leichtlaufrélichenkurve LROK 48-100 ist die perfekte Erganzung zu unserer Leichtlaufrdlichenbahn LRO 48-100.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) PVC-ROlIchen 75 kg/m” Stahl-Réllchen 100 kg/m®
Erforderliches Gefélle 2 bis 5 %, je nach Beschaffenheit und Gewicht des Forderguts
Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

ALLGEMEIN

Einspannlange 300 bis 450 mm (in 50 mm Schritten)? 300 bis 800 mm (in 50 mm Schritten)?
Innenradius 800 mm

Rollenteilung 37,5/50 mm 62,5 mm

Magliche Winkel 30/45/60/90 Grad?

TRAGROLLE

Rollenart Leichtlaufrélichen mit gelagerter Achse

Rollendurchmesser 48 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt, PVC

AUFBAU

20 x 100 x 20 mm, Stahl verzinkt®, Profilhhe 100 mm,

U-Profilrahmen Rollenoberkante steht 31 mm unter U-Profilrahmen

1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannldnge 300 mm, 2 Stiitzen und Rollenteilung 62,5 mm
2) andere Langen / Winkel auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

www.ami-foerdertechnik.de
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MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Leichtlaufrollenbahn LRB 20-62

R

PVC-Tragrollen Stahl-Tragrollen Alu-Tragrollen 7

| PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Leichtlaufrollenbahn LRB 20-62 dient zum schwerkraftgetriebenen Transport von Stlickgitern mittels Gefalle,
und findet ihren Anwendungsbereich meist in der manuellen Kommissionierung.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) PVC-Tragrollen 30 kg/m" Stahl-Tragrollen 60 kg/m" Alu-Tragrollen 60 kg/m"®
Erforderliches Gefélle 2 bis 5 %, je nach Beschaffenheit und Gewicht des Férderguts

umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

ALLGEMEIN

Einspannlange 200 bis 500 mm (in 50 mm Schritten)?

Rollenteilung 25 mm

Magliche Rollenbahnlange Jedes Vielfache (mind. 2 x) der Rollenteilung bis max. 3.000 mm?

TRAGROLLE

Rollenart Leichtlaufrolle mit Kunststofftragrollenlager
Rollendurchmesser 20 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt, PVC, Aluminium?

AUFBAU

20 X 60 x 20 mm, Stahl verzinkt®, Profilhbhe 60 mm,

U-Profilrahmen Rollenoberkante steht 1,5 mm iiber U-Profilrahmen

1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannldnge 300 mm, Stiitzweite 1.500 mm und Rollenteilung 25 mm
2) andere Langen auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

www.ami-foerdertechnik.de



MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Leichtlaufrollenkurve LRK 20-62

ﬁ ﬁ

PVC-Tragrollen Stahl-Tragrollen Alu-Tragrollen

| PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Leichtlaufrollenkurve LRK 20-62 ist die perfekte Ergdnzung zu unserer Leichtlaufrollenbahn LRB 20-62.

TECHNISCHE DATEN
Traglast (max.)
Erforderliches Gefalle

Umgebungstemperatur

ALLGEMEIN
Einspannlange
Innenradius
Rollenteilung

Maogliche Winkel

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser

Rollenmaterial

AUFBAU

U-Profilrahmen

PVC-Tragrollen 30 kg/m” Stahl-Tragrollen 60 kg/m" Alu-Tragrollen 60 kg/m"
2 bis 5 %, je nach Beschaffenheit und Gewicht des Forderguts

+5bis+40°C

200 bis 500 mm (in 50 mm Schritten)?
450/ 800 mm
25 mm

30/45/60/90 Grad?

Leichtlaufrolle mit Kunststofftragrollenlager
20 mm

Stahl verzinkt, PVC, Aluminium?®

20 x 60 x 20 mm, Stahl verzinkt®, Profilhbhe 60 mm,
Rollenoberkante steht 1,5 mm tber U-Profilrahmen

1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannlange 300 mm, 2 Stiitzen und Rollenteilung 25 mm

2) andere Langen / Winkel auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

www.ami-foerdertechnik.de

15



16

MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Leichtlaufrollenbahn LRB 30-63

;""M;L

PVC-Tragrollen

| PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Leichtlaufrollenbahn LRB 30-63 dient zum schwerkraftgetriebenen Transport von Stiickgltern mittels Gefélle,
und findet ihren Anwendungsbereich meist in der manuellen Kommissionierung.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) PVC-Tragrollen 40 kg/m" Stahl-Tragrollen 75 kg/m" Alu-Tragrollen 75 kg/m"
Erforderliches Gefélle 2 bis 5 %, je nach Beschaffenheit und Gewicht des Férderguts

umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

ALLGEMEIN

Einspannlange 200 bis 600 mm (in 50 mm Schritten)?

Rollenteilung 375mm

Magliche Rollenbahnlange Jedes Vielfache (mind. 2 x) der Rollenteilung bis max. 3.000 mm?

TRAGROLLE

Rollenart Leichtlaufrolle mit Kunststofftragrollenlager
Rollendurchmesser 30 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt, PVC, Aluminium?

AUFBAU

20 X 60 x 20 mm, Stahl verzinkt®, Profilhbhe 60 mm,

LRl et et Rollenoberkante steht 3 mm lber U-Profilrahmen

1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannlédnge 300 mm, Stiitzweite 1.500 mm und Rollenteilung 37,5 mm
2) andere Langen auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

www.ami-foerdertechnik.de



MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Leichtlaufrollenkurve LRK 30-63

PVC-Tragrollen Stahl-Tragrollen Alu-Tragrollen

| PRODUKTBESCHREIBUNG
Die Leichtlaufrollenkurve LRK 30-63 ist die perfekte Ergdnzung zu unserer Leichtlaufrollenbahn LRB 30-63.

TECHNISCHE DATEN
Traglast (max.)
Erforderliches Gefalle

Umgebungstemperatur

ALLGEMEIN
Einspannlange
Innenradius
Rollenteilung

Maogliche Winkel

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser

Rollenmaterial

AUFBAU

U-Profilrahmen

PVC-Tragrollen 40 kg/m"® Stahl-Tragrollen 75 kg/m" Alu-Tragrollen 75 kg/m®
2 bis 5 %, je nach Beschaffenheit und Gewicht des Forderguts

+5bis+40°C

200 bis 600 mm (in 50 mm Schritten)?
450/ 800 mm
37,5 mm

30/45/60/90 Grad?

Leichtlaufrolle mit Kunststofftragrollenlager
30 mm

Stahl verzinkt, PVC, Aluminium?®

20 x 60 x 20 mm, Stahl verzinkt®, Profilhbhe 60 mm,
Rollenoberkante steht 3 mm lber U-Profilrahmen

1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannlange 300 mm, 2 Stiitzen und Rollenteilung 37,5 mm

2) andere Langen / Winkel auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

www.ami-foerdertechnik.de
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MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK

Leichtlaufrollenbahn LRB 50-70

N e N

PVC-Tragrollen Stahl-Tragrollen Alu-Tragrollen

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Leichtlaufrollenbahn LRB 50-70 dient zum schwerkraftgetriebenen Transport von Sttickgltern mittels Gefalle,
und findet ihren Anwendungsbereich meist in der manuellen Kommissionierung.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) PVC-Tragrollen 75 kg/m" Stahl-Tragrollen 120 kg/m" Alu-Tragrollen 120 kg/m"

Erforderliches Gefélle 2 bis 5 %, je nach Beschaffenheit und Gewicht des Forderguts

umgebungstemperatur + 5 bis +40°C

ALLGEMEIN

Einspannlan 200 bis 800 mm (in 50 mm Schritten); 200 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten);
spanniange bei Rolle PVC / Aluminium? bei Rolle Stahl verzinkt?

Rollenteilung 62,5/75/100/ 125/ 150/ 200 mm

Magliche Rollenbahnlange Jedes Vielfache (mind. 2 x) der Rollenteilung bis max. 3.000 mm?

TRAGROLLE

Rollenart Leichtlaufrolle mit Kunststofftragrollenlager
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt, PVC, Aluminium?®

AUFBAU

U-Profilrahmen

20 X 60 x 20 mm, Stahl verzinkt®, Profilhbhe 60 mm,

Rollenoberkante steht 10 mm lber U-Profilrahmen

www.ami-foerdertechnik.de

1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannlédnge 300 mm, Stiitzweite 1.500 mm und Rollenteilung 62,5 mm
2) andere Langen auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage



MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Leichtlaufrollenkurve LRK 50-70

PVC-Tragrollen Alu-Tragrollen Stahl-Tragrollen

| PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Leichtlaufrollenkurve LRK 50-70 ist die perfekte Ergdnzung zu unserer Leichtlaufrollenbahn LRB 50-70.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) PVC-Tragrollen 75 kg/m” Stahl-Tragrollen 120 kg/m" Alu-Tragrollen 120 kg/m"

Erforderliches Gefélle 2 bis 5 %, je nach Beschaffenheit und Gewicht des Forderguts

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

ALLGEMEIN

Einspannlinge EOO bis 800 mm (in 5_0.mmZSchritten); 209 bis 1.200 mm (!n 59 mm Schritten);
ei Rolle PVC / Aluminium? bei Rolle Stahl verzinkt?

Innenradius 450 mm 800 mm

Rollenteilung 39 mm 62,5 mm

Maogliche Winkel 30/ 45/ 60 /90 Grad?

TRAGROLLE

Rollenart Leichtlaufrolle mit Kunststofftragrollenlager

Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt, PVC, Aluminium?®

AUFBAU

20 x 60 x 20 mm, Stahl verzinkt?, Profilhbhe 60 mm,

U-Profilrahmen Rollenoberkante steht 10 mm {ber U-Profilrahmen

1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannldnge 300 mm, 2 Stiitzen und Rollenteilung 62,5 mm
2) andere Langen / Winkel auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

www.ami-foerdertechnik.de
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MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Leichtlaufrollenbahn LRB 50-100

.
PVC-Tragrollen

StahI—Tr;agrollen Alu-Tragrollen

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Leichtlaufrollenbahn LRB 50-100 dient zum schwerkraftgetriebenen Transport von Stlickgltern mittels Gefalle,
und findet ihren Anwendungsbereich meist in der manuellen Kommissionierung.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) PVC-Tragrollen 75 kg/m" Stahl-Tragrollen 120 kg/m" Alu-Tragrollen 120 kg/m"

Erforderliches Gefélle 2 bis 5 %, je nach Beschaffenheit und Gewicht des Férderguts

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

ALLGEMEIN

Einspannlinge EOO bis 800 mm (in S.O.mmZSChritten); ZOQ bis 1.200 mm (?n 59 mm Schritten);
ei Rolle PVC / Aluminium? bei Rolle Stahl verzinkt?

Rollenteilung 62,5/75/100/ 125/ 150 /200 mm

Magliche Rollenbahnlange Jedes Vielfache (mind. 2 x) der Rollenteilung bis max. 3.000 mm?

TRAGROLLE

Rollenart Leichtlaufrolle mit Kunststofftragrollenlager
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt, PVC, Aluminium?®

AUFBAU

) 20 x 100 x 20 mm, Stahl verzinkt®, Profilhéhe 100 mm,
LRl et et Rollenoberkante steht 30 mm unter U-Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannldnge 300 mm, Stiitzweite 1.500 mm und Rollenteilung 62,5 mm

2) andere Langen auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

www.ami-foerdertechnik.de



MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Leichtlaufrollenkurve LRK 50-100

" : ‘ M
I. ": A /]

[

PVC-Tragrollen Alu-Tragrollen Stahl-Tragrollen

T

I PRODUKTBESCHREIBUNG
Die Leichtlaufrollenkurve LRK 50-100 ist die perfekte Erganzung zu unserer Leichtlaufrollenbahn LRB 50-100.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) PVC-Tragrollen 75 kg/m" Stahl-Tragrollen 120 kg/m" Alu-Tragrollen 120 kg/m"

Erforderliches Gefélle 2 bis 5 %, je nach Beschaffenheit und Gewicht des Forderguts

umgebungstemperatur +5bis + 40 °C

ALLGEMEIN

Einspannlinge EOO bis 800 mm (in 5_0.mmZSchritten); 209 bis 1.200 mm (?n 5(2) mm Schritten);
ei Rolle PVC / Aluminium? bei Rolle Stahl verzinkt?

Innenradius 450 mm 800 mm

Rollenteilung 39 mm 62,5 mm

Maogliche Winkel 30/45/60/90 Grad?

TRAGROLLE

Rollenart Leichtlaufrolle mit Kunststofftragrollenlager

Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt, PVC, Aluminium?®

AUFBAU

20 x 100 x 20 mm, Stahl verzinkt®, Profilhéhe 100 mm,

Ustiflietyie Rollenoberkante steht 30 mm unter U-Profilrahmen

1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannldnge 300 mm, 2 Stiitzen und Rollenteilung 62,5 mm
2) andere Langen / Winkel auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

www.ami-foerdertechnik.de

21



MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Leichtlaufrollenbahn LRB 50-110

| PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Leichtlaufrollenbahn LRB 50-110 dient zum schwerkraftgetriebenen Transport von Stlickgitern mittels Gefalle,
und findet ihren Anwendungsbereich meist in der manuellen Kommissionierung.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 200 kg/m"

Erforderliches Gefélle 2 bis 5 %, je nach Beschaffenheit und Gewicht des Forderguts
Umgebungstemperatur +5bis +40°C

ALLGEMEIN

Einspannlange 300 bis 900 mm (in 100 mm Schritten)?

Rollenteilung 62,5/100/ 125 /200 mm

Magliche Rollenbahnlédnge Jedes Vielfache (mind. 2 x) der Rollenteilung bis max. 3.000 mm?

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Stahlkugellager und @12 mm Federachse
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt

AUFBAU

25 x 100 x 25 mm, Stahl verzinkt, Profilhéhe 100 mm,

U-Profilrahmen Rollenoberkante steht 10 mm iiber U-Profilrahmen

1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannlédnge 300 mm, Stiitzweite 1.500 mm und Rollenteilung 62,5 mm
2) andere Langen auf Anfrage
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MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Leichtlaufrollenkurve LRK 50-110

| PRODUKTBESCHREIBUNG
Die Leichtlaufrollenkurve LRK 50-110 ist die perfekte Erganzung zu unserer Leichtlaufrollenbahn LRB 50-110.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 200 kg/m"

Erforderliches Gefélle 2 bis 5 %, je nach Beschaffenheit und Gewicht des Forderguts
umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

ALLGEMEIN

Einspannlange 300 bis 900 mm (in 100 mm Schritten)?

Innenradius 800 mm

Rollenteilung 62,5 mm

Maogliche Winkel 30/45/60/90 Grad?

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Stahlkugellager und @12 mm Federachse
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt

AUFBAU

25 x 100 x 25 mm, Stahl verzinkt, Profilhdhe 100 mm,
Rollenoberkante steht 10 mm (ber U-Profilrahmen

1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannldnge 300 mm, 2 Stiitzen und Rollenteilung 62,5 mm
2) andere Langen / Winkel auf Anfrage

U-Profilrahmen
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MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Leichtlaufrollenbahn LRB 50-130

PVC-Tragrollen Stahl-Tragrollen Alu-Tragrollen

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Leichtlaufrollenbahn LRB 50-130 dient zum schwerkraftgetriebenen Transport von Stlickgltern mittels Gefélle,
und findet ihren Anwendungsbereich meist in der manuellen Kommissionierung. Sie ist nahtlos in alle Umgebungen
integrierbar, und durch das AMI-Baukastensystem ist eine schnelle und kostenglinstige Aufrlistung zum angetriebenen
und sogar staudrucklosen Rollenforderer moglich. Das umfangreiche AMI-Systemzubeh6r wie z. B. Riemenhubumsetzer,
Drehausschleuser oder Schwertsperren ermoglicht eine individuelle Anpassung an Ihre Anforderungen.

TECHNISCHE DATEN
Traglast (max.)
Erforderliches Gefélle

Umgebungstemperatur

ALLGEMEIN
Einspannlange
Rollenteilung

Maogliche Rollenbahnlange

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser

Rollenmaterial

Ausflihrung

AUFBAU

C-Profilrahmen

www.ami-foerdertechnik.de

PVC-Tragrollen 75 kg/m" Stahl-Tragrollen 120 kg/m" Alu-Tragrollen 120 kg/m"
2 bis 5 %, je nach Beschaffenheit und Gewicht des Forderguts

+5bis +40°C

100 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten)?
62,5/125/187,5 /250 mm

Jedes Vielfache (mind. 2 x) der Rollenteilung bis max. 3.000 mm?

Leichtlaufrolle mit Kunststofftragrollenlager
50 mm

Stahl verzinkt, PVC, Aluminium?

Die Rollen kdnnen als Leichtlaufrollen oder als verstarkte Variante, zum spateren Umriisten
auf einen angetriebenen Rollenférderer, geliefert werden

36 x 120 x 36 mm, Stahl?, pulverbeschichtet mit Standard-RAL-Ton, Profilhéhe 120 mm,
Rollenoberkante steht 10 mm Uber C-Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannldnge 300 mm, Stiitzweite 1.500 mm und Rollenteilung 62,5 mm

2) andere Langen auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage



MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Allseitenrollenbahn ASRB 48-3-70 / ASRB 48-4-70
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| PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Allseitenrollenbahnen ASRB 48-3-70 und ASRB 48-4-70 kdnnen in vorhandene Rollenbahnsysteme integriert
werden, und finden ihre Verwendung z. B. im Einsatz an Arbeits- und Kommissionierstationen. So kénnen Produkte
mit festem Boden sehr einfach durch manuelle Einwirkung in ihrer Férderrichtung flexibel verandert werden.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.)

Umgebungstemperatur

ALLGEMEIN
Rollenteilung
Einspannlange

Mogliche Rollenbahnlange

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser
Rollenmaterial

Varianten

AUFBAU

U-Profilrahmen

3-Tonnenrolichen / 75 kg/m® 4-Tonnenr6lichen / 75 kg/m®

+5bis+40°C

62,5/75/100/125/150 /200 mm 37,5/50 mm

300 bis 800 mm (in 50 mm Schritten) 300 bis 450 mm (in 50 mm Schritten)

Jedes Vielfache (mind. 2 x) der Rollenteilung bis max. 3.000 mm?

Leichtlaufrélichen mit Kunststofftragrollenlager
48 mm
Kunststoff

3- oder 4-Tonnenrolichen

20 x 60 x 20 mm, Stahl verzinkt®, Profilhbhe 60 mm,
Rollenoberkante steht 9 mm lber U-Profilrahmen

1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannlange 300 mm, Stiitzweite 1.500 mm und Rollenteilung 62,5 mm

2) andere Langen auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

www.ami-foerdertechnik.de
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MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Kugelrollentisch KRT 70

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Kugelrollentisch KRT 70 kann in vorhandene Rollenbahnsysteme integriert werden, und findet seine
Verwendung z. B. im Einsatz an Arbeits- und Kommissionierstationen. So kdnnen Produkte mit festem Boden
sehr einfach durch manuelle Einwirkung in ihrer Férderrichtung flexibel verandert werden.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) Kugelrolle @15 mm / 120 kg/mz2" Kugelrolle @22 mm / 120 kg/mz2"
Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

ALLGEMEIN

Einspannlange 200 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten)?

Kugelrollenteilung 50/62,5/75/100/ 125/ 150 /200 mm 62,5/75/100/ 125/ 150 /200 mm
Mogliche Tischlange Mind. 250 mm oder 4 x Kugelrollenteilung bis max. 3.000 mm, oder ein Mehrfaches davon
Kugelrollenart Stahlkugel mit Blechgehause?

Kugelrollendurchmesser @15 mm @22 mm

Anordnung Gerade oder um halbe Kugelrollenteilung versetzt

TRAGERPLATTE

Aufbau Stabile Blechkonstruktion, je nach Ausfiihrung Stahl verzinkt, pulverbeschichtet oder Edelstahl
AUFBAU

20 x 60 x 20 mm, Stahl verzinkt?®,

LRl et e Profilhdhe 60 mm

1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannlédnge 300 mm, Stiitzweite 1.500 mm und Teilung 62,5 mm
2) andere Einspannlangen auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

www.ami-foerdertechnik.de



MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK
Kugelrollentisch KRT 130

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Kugelrollentisch KRT 130 kann in vorhandene Rollenbahnsysteme integriert werden, und findet seine
Verwendung z. B. im Einsatz an Arbeits- und Kommissionierstationen. So kdnnen Produkte mit festem Boden
sehr einfach durch manuelle Einwirkung in ihrer Férderrichtung flexibel verandert werden.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.)

Umgebungstemperatur
ALLGEMEIN
Einspannlange
Kugelrollenteilung

Maogliche Tischlange
Kugelrollenart
Kugelrollendurchmesser

Anordnung

TRAGERPLATTE

Aufbau

AUFBAU

C-Profilrahmen

Kugelrolle @15 mm / 120 kg/m2" Kugelrolle @22 mm / 120 kg/mz2"

+ 5 bis + 40 °C

200 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten)?

50/62,5/75/100/125/150 /200 mm 62,5/75/100/125/150 /200 mm

Mind. 250 mm oder 4 x Kugelrollenteilung bis max. 3.000 mm, oder ein Mehrfaches davon
Stahlkugel mit Blechgehause?
@15 mm @22 mm

Gerade oder um halbe Kugelrollenteilung versetzt

Stabile Blechkonstruktion, je nach Ausflhrung Stahl verzinkt, pulverbeschichtet oder Edelstahl

36 X 120 x 36 mm, Stahl verzinkt?,
Profilhnéhe 120 mm

1) Flachenlast: Richtwerte bei Einspannlange 300, Stiitzweite 1.500 mm und Teilung 62,5 mm

2) andere Einspannlangen auf Anfrage

3) andere Materialien auf Anfrage

www.ami-foerdertechnik.de
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MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK

Zubehor

I VERBINDUNGSMATERIAL

Verbindungsmaterial
Verbindungslasche verzinkt inkl. Montagematerial

Dient zum Verbinden zweier typgleicher Rollenférderer

I SEITENFUHRUNGEN

Seitenfiihrung Seitenfiihrung

Variante C-Profil 20 x 60 x 20 mm verzinkt Variante C-Profil 28 x 12 mm verzinkt
Zur einfachen Montage auf dem Rollenbahnprofil In Breite und Hohe verstellbar

Inkl. Befestigungsmaterial Inkl. Befestigungsmaterial

Seitenfiihrung Seitenfiihrung

Variante C-Profil 28 x 12 mm mit Werkstoff “s" Variante Rundrohr 622 mm verzinkt
In Breite und Hohe verstellbar, schonend und gleitfahig In Breite und Hohe verstellbar

Inkl. Befestigungsmaterial Inkl. Befestigungsmaterial

www.ami-foerdertechnik.de



MANUELLE LEICHTFORDERTECHNIK

I ENDANSCHLAGE

Endanschlagswinkel 40 x 20 mm Stahl verzinkt

Inkl. Befestigungsmaterial

Endanschlagsrolle PVC 050 mm
Hbhe: 63 mm Uber Profiloberkante

Inkl. Befestigungsmaterial

I sTUTZEN

Zweibeinstiitze Typ Stahl starr

Mit SchraubstellfuB, Stahl verzinkt

Diverse Stiitzenh6hen wahlbar: 250 bis 1.150 mm

Zubehor

Endanschlagswinkel 103 x 30 mm Stahl verzinkt

Inkl. Befestigungsmaterial

Z

Aluminium Zweibeinstiitze teleskopierbar

Mit Schraubstellfu

Diverse Stlitzenh6hen wahlbar: 240 bis 1.410 mm

www.ami-foerdertechnik.de
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Kleingurtforderer KGF 65-KA

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Kleingurtforderer KGF 65-KA verfugt Gber einen Kopfantrieb (K) mit Aufsteckgetriebe (A). Dieser Gurtférde-
rer findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrag zu bewegenden Fordergitern, wie z. B.
Behaltern und Kartonagen. Der KGF 65-KA kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von Maschinen und
Anlagen eingesetzt werden.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.) 25 kg/m

Gesamtlast (max.) 75 kg

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen
ALLGEMEIN

Gurtbreite 150 bis 800 mm (in 50 mm Schritten)®

Forderlange 400 bis 4.000 mm

Gurtverhaltnis (mind.) 1:1,5 (Breite zu Lange)

Antriebsdurchmesser 52 mm

Umlenkungsdurchmesser 52/35/13/8 mm

Gurteigenschaft Diverse Varianten maglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)
LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit (max.) 60 m/min

AUFBAU

Grundrahmen Alu-Grundrahmen mit Gleitblech, Hohe 65 mm

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Kleingurtforderer KGF 65-MA

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Kleingurtforderer KGF 65-MA verflgt liber einen Mittenantrieb (M) mit Aufsteckgetriebe (A). Dieser Gurt-
forderer findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrag zu bewegenden Fordergltern,
wie z. B. Behaltern und Kartonagen. Der KGF 65-MA kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von Ma-
schinen und Anlagen eingesetzt werden.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.)
Gesamtlast (max.)
Umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN

Gurtbreite

FOrderlange
Gurtverhaltnis (mind.)
Antriebsdurchmesser
Umlenkungsdurchmesser

Gurteigenschaft

LEISTUNGSDATEN
Anschluss

Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU

Grundrahmen

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage

25 kg/m
75 kg
+5bis +40°C

Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

150 bis 800 mm (in 50 mm Schritten)?®
650 bis 8.000 mm

1:1,5 (Breite zu Lange)

80 mm

52/35/13/8 mm

Diverse Varianten maoglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)

220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54

60 m/min

Alu-Grundrahmen mit Gleitblech, HOhe 65 mm

www.ami-foerdertechnik.de
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Kleingurtforderer KGF 65-KV

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Kleingurtforderer KGF 65-KV verfligt Gber einen Kopfantrieb (K) mit Vorgelege (V). Dieser Gurtforderer findet
seine Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrdg zu bewegenden Forderglitern, wie z. B. Be-
héaltern und Kartonagen. Der KGF 65-KV kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von Maschinen und
Anlagen eingesetzt werden.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.) 25 kg/m

Gesamtlast (max.) 75 kg

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen
ALLGEMEIN

Gurtbreite 150 bis 800 mm (in 50 mm Schritten)®

Forderlange 400 bis 4.000 mm

Gurtverhaltnis (mind.) 1:1,5 (Breite zu Lange)

Antriebsdurchmesser 60 mm

Umlenkungsdurchmesser 52/35/13/8 mm

Gurteigenschaft Diverse Varianten moglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)
LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit (max.) 60 m/min

AUFBAU

Grundrahmen Alu-Grundrahmen mit Gleitblech, Hohe 65 mm

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Kleingurtforderer KGF 65-MV

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Kleingurtforderer KGF 65-MV verfligt Uber einen Mittenantrieb (M) mit Vorgelege (V). Dieser Gurtforderer
findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrag zu bewegenden Fordergltern, wie z. B.
Behaltern und Kartonagen. Der KGF 65-MV kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von Maschinen
und Anlagen eingesetzt werden.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.)
Gesamtlast (max.)
umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN

Gurtbreite

Forderlange
Gurtverhaltnis (mind.)
Antriebsdurchmesser
Umlenkungsdurchmesser

Gurteigenschaft

LEISTUNGSDATEN
Anschluss

Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU

Grundrahmen

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage

25 kg/m
75 kg
+ 5 bis +40°C

Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

150 bis 800 mm (in 50 mm Schritten)?
650 bis 8.000 mm

1:1,5 (Breite zu Lange)

80 mm

52/35/13/8 mm

Diverse Varianten maglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)

220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54

60 m/min

Alu-Grundrahmen mit Gleitblech, Hohe 65 mm

www.ami-foerdertechnik.de
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Kleingurtforderer KGF 65-KT

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Kleingurtforderer KGF 65-KT verfugt Uber einen Kopfantrieb (K) mit Trommelmotor (T). Dieser GurtfOrderer
findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrag zu bewegenden Fordergitern, wie z. B.
Behaltern und Kartonagen. Der KGF 65-KT kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von Maschinen und
Anlagen eingesetzt werden.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.) 25 kg/m

Gesamtlast (max.) 75 kg

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

ALLGEMEIN

Antriebsdurchmesser 80 mm 113 mm
Gurtbreite 200 bis 800 mm (in 50 mm Schritten)” 250 bis 800 mm (in 50 mm Schritten)”
Forderlange 400 bis 4.000 mm 400 bis 8.000 mm
Gurtverhaltnis (mind.) 1:1,5 (Breite zu Lange)

Umlenkungsdurchmesser 52/35/13/8 mm

Gurteigenschaft Diverse Varianten moglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)
LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit (max.) 60 m/min

AUFBAU

Grundrahmen Alu-Grundrahmen mit Gleitblech, Hohe 65 mm

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK

Kleingurtforderer KGF 65-MT

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Kleingurtforderer KGF 65-MT verfugt Gber einen Mittenantrieb (M) mit Trommelmotor (T). Dieser Gurtforde-
rer findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrag zu bewegenden Fordergitern, wie z. B.
Behaltern und Kartonagen. Der KGF 65-MT kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von Maschinen und
Anlagen eingesetzt werden.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.)
Gesamtlast (max.)
Umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN
Antriebsdurchmesser
Gurtbreite

Forderlange
Gurtverhaltnis (mind.)
Umlenkungsdurchmesser

Gurteigenschaft

LEISTUNGSDATEN
Anschluss

Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU

Grundrahmen

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage

25 kg/m
75 kg
+5bis +40°C

Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

80 mm

200 bis 800 mm (in 50 mm Schritten)”
650 bis 4.000 mm

1:1,5 (Breite zu Lange)

52/35/13/8 mm

113 mm
250 bis 800 mm (in 50 mm Schritten)”
650 bis 8.000 mm

Diverse Varianten moglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)

220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54

60 m/min

Alu-Grundrahmen mit Gleitblech, HOhe 65 mm

www.ami-foerdertechnik.de
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK

ZubehOr Kleingurtforderer

I SEITENFUHRUNGEN

Variante Alublech 35 x 2 mm Variante C-Profil 28 x 12 mm verzinkt
Starre Ausfuihrung In Breite und Hohe verstellbar
Inkl. Befestigungsmaterial Inkl. Befestigungsmaterial

Variante C-Profil 28 x 12 mm mit Werkstoff “S" Variante Rundrohr 622 mm verzinkt
In Breite und HOhe verstellbar, produktschonend In Breite und HOhe verstellbar
Inkl. Befestigungsmaterial Inkl. Befestigungsmaterial
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK

Zubehor Kleingurtforderer

I ANTRIEBSANORDNUNG

Kopfantrieb mit Aufsteckgetriebe Mittenantrieb mit Aufsteckgetriebe

Kopfantrieb mit Vorgelege Mittenantrieb mit Vorgelege

Kopfantrieb mit Trommelmotor Mittenantrieb mit Trommelmotor
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK

ZubehOr Kleingurtforderer

I UMLENKUNGEN

Umlenkung 052 mm Umlenkung 035 mm

Messerkante 013 mm Messerkante 08 mm
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK

Zubehor Kleingurtforderer

I stiTZEN

Zweibeinstiitze Typ Stahl starr Zweibeinstiitze Typ Aluminium teleskopierbar
Mit Schraubstellfu Mit Schraubstellful
Diverse Stlitzenh6hen wahlbar: 250 bis 1.150 mm Diverse Stlitzenhohen wahlbar: 240 bis 1.410 mm

Aluminium Untergestell Aluminium Untergestell fahrbar

Mit Schraubstellfu Mit Lenkrollen (wahlweise mit Feststellfunktion)

www.ami-foerdertechnik.de
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Gurtforderer GF 80-KA

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Gurtférderer GF 80-KA verfligt Uber einen Kopfantrieb (K) mit Aufsteckgetriebe (A). Dieser Gurtforderer
findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrag zu bewegenden Fordergltern, wie z. B.
Behéltern und Kartonagen. Der GF 80-KA kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von Maschinen und
Anlagen eingesetzt werden.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.) 80 kg/m

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

ALLGEMEIN

Gurtbreite 200 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten)”

Forderlange 500 bis 10.000 mm

Gurtverhaltnis (mind.) 1:1,5 (Breite zu Lange)

Antriebsdurchmesser 80 mm

Umlenkungsdurchmesser 80 mm

Neigungswinkel (max.) 24°

Gurteigenschaft Diverse Varianten moglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)
LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit (max.) 90 m/min

AUFBAU

Grundrahmen C-Stahlprofilrahmen, wahlweise unten offen

Farbgebung Profilrahmen in verzinkter Ausflihrung oder mit Standard-RAL-Ton

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage

42 www.ami-foerdertechnik.de



ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Gurtférderer GF 80-KT

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Gurtforderer GF 80-KT verfugt Gber einen Kopfantrieb (K) mit Trommelmotor (T). Dieser Gurtforderer findet
seine Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrag zu bewegenden Fordergltern, wie z. B. Behaltern
und Kartonagen. Der GF 80-KT kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von Maschinen und Anlagen

eingesetzt werden.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.)
umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN
Antriebsdurchmesser
Gurtbreite

Forderlange
Gurtverhaltnis (mind.)
Umlenkungsdurchmesser
Neigungswinkel (max.)

Gurteigenschaft

LEISTUNGSDATEN
Anschluss

Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU
Grundrahmen

Farbgebung

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage

80 kg/m
+ 5 bis + 40 °C

Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

80 mm 113 /138 mm

270 bis 900 mm (in 50 mm Schritten)® 270 bis 1.100 mm (in 50 mm Schritten)”
500 bis 10.000 mm

1:1,5 (Breite zu Lange)

80 mm

24°

Diverse Varianten maoglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)

220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54

90 m/min

C-Stahlprofilrahmen, wahlweise unten offen

Profilrahmen in verzinkter Ausflihrung oder mit Standard-RAL-Ton
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Gurtforderer GF 80-620-Ml

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Gurtférderer GF 80-620-MI verfligt Gber einen Mittenantrieb (M) und einen innenliegenden Antrieb (1). Dieser
Gurtférderer findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrag zu bewegenden Férdergutern,
wie z. B. Behéltern und Kartonagen. Der GF 80-620-MI kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von
Maschinen und Anlagen eingesetzt werden. Der Gurtspannweg dieses Forderers betragt 620 mm.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.) Abhangig von Forderlange und Gurtbreite
Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

ALLGEMEIN

Gurtbreite 250 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten)”

Forderlange 500 bis 15.000 mm

Gurtverhaltnis (mind.) 1:1,5 (Breite zu Lange)

Antriebsdurchmesser 133 mm

Umlenkungsdurchmesser 80/133 mm

Neigungswinkel (max.) 24°

Gurteigenschaft Diverse Varianten moglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)
LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit (max.) 84 m/min

AUFBAU

Grundrahmen C-Stahlprofilrahmen, wahlweise unten offen

Farbgebung Profilrahmen in verzinkter Ausflihrung oder mit Standard-RAL-Ton

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Gurtforderer GF 80-620-MA

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Gurtférderer GF 80-620-MA verfligt Uber einen Mittenantrieb (M) und einen auBenliegenden Antrieb (A). Dieser
Gurtforderer findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrég zu bewegenden Férdergutern,
wie z. B. Behéltern und Kartonagen. Der GF 80-620-MA kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von
Maschinen und Anlagen eingesetzt werden. Der Gurtspannweg dieses FOrderers betragt 620 mm.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.)
umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN

Gurtbreite

Forderlange
Gurtverhaltnis (mind.)
Antriebsdurchmesser
Umlenkungsdurchmesser
Neigungswinkel (max.)

Gurteigenschaft

LEISTUNGSDATEN
Anschluss

Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU
Grundrahmen

Farbgebung

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage

Abhangig von Forderlange und Gurtbreite
+ 5 bis + 40 °C

Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

250 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten)”
1.500 bis 15.000 mm

1: 1,5 (Breite zu Lange)

133 mm

80 /133 mm

24°

Diverse Varianten moglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)

220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54

84 m/min

C-Stahlprofilrahmen, wahlweise unten offen

Profilrahmen in verzinkter Ausflihrung oder mit Standard-RAL-Ton
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Gurtforderer GF 80-1300-Ml

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Gurtforderer GF 80-1300-MI verfugt Uber einen Mittenantrieb (M), der innenliegend (1) verbaut ist. Dieser
Gurtforderer findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrag zu bewegenden Fordergltern,
wie z. B. Behaltern und Kartonagen. Der GF 80-1300-MI kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von
Maschinen und Anlagen eingesetzt werden. Der Gurtspannweg dieses Forderers betragt 1.300 mm.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.) Abhangig von Forderlange und Gurtbreite
Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

ALLGEMEIN

Gurtbreite 250 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten)”

Forderlange 2.200 bis 35.000 mm

Gurtverhaltnis (mind.) 1:1,5 (Breite zu Lange)

Antriebsdurchmesser 159 mm

Umlenkungsdurchmesser 80/ 130 mm

Neigungswinkel (max.) 24°

Gurteigenschaft Diverse Varianten moglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)
LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit (max.) 84 m/min

AUFBAU

Grundrahmen C-Stahlprofilrahmen, wahlweise unten offen

Farbgebung Profilrahmen in verzinkter Ausflihrung oder mit Standard-RAL-Ton

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Gurtférderer GF 80-1300-MA

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Gurtforderer GF 80-1300-MA verfugt Gber einen Mittenantrieb (M) mit Aufsteckgetriebe (A). Dieser
Gurtforderer findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrag zu bewegenden Fordergiitern,
wie z. B. Behéltern und Kartonagen. Der GF 80-1300-MA kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von
Maschinen und Anlagen eingesetzt werden. Der Gurtspannweg dieses Forderers betragt 1.300 mm.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.)
umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN

Gurtbreite

Forderlange
Gurtverhaltnis (mind.)
Antriebsdurchmesser
Umlenkungsdurchmesser
Neigungswinkel (max.)

Gurteigenschaft

LEISTUNGSDATEN
Anschluss

Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU
Grundrahmen

Farbgebung

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage

Abhangig von Forderlange und Gurtbreite
+ 5 bis + 40 °C

Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

250 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten)®
2.000 bis 35.000 mm

1:1,5 (Breite zu Lange)

159 mm

80/130 mm

24°

Diverse Varianten maoglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)

220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54

84 m/min

C-Stahlprofilrahmen, wahlweise unten offen

Profilrahmen in verzinkter Ausflhrung oder mit Standard-RAL-Ton
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Gurtforderer GF 80-1980-Ml

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Gurtforderer GF 80-1980-MI verfligt Uber einen Mittenantrieb (M), der innenliegend (1) verbaut ist. Dieser
Gurtforderer findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrag zu bewegenden Fordergu-
tern, wie z. B. Behdltern und Kartonagen. Der GF 80-1980-MI kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung
von Maschinen und Anlagen eingesetzt werden. Der Gurtspannweg dieses Forderers betragt 1.980 mm.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.) Abhangig von Forderlange und Gurtbreite
Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

ALLGEMEIN

Gurtbreite 250 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten)”

Forderlange 2.900 bis 50.000 mm

Gurtverhaltnis (mind.) 1:1,5 (Breite zu Lange)

Antriebsdurchmesser 215 mm

Umlenkungsdurchmesser 80/133 mm

Neigungswinkel (max.) 24°

Gurteigenschaft Diverse Varianten moglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)
LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit (max.) 84 m/min

AUFBAU

Grundrahmen C-Stahlprofilrahmen, wahlweise unten offen

Farbgebung Profilrahmen in verzinkter Ausflihrung oder mit Standard-RAL-Ton

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Gurtférderer GF 80-1980-MA

- PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Gurtforderer GF 80-1980-MA verfligt Uber einen Mittenantrieb (M) mit Aufsteckgetriebe (A). Dieser Gurt-
forderer findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrag zu bewegenden Fordergutern,
wie z. B. Behaltern und Kartonagen. Der GF 80-1980-MA kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von
Maschinen und Anlagen eingesetzt werden. Der Gurtspannweg dieses FOrderers betragt 1.980 mm.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.)
umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN

Gurtbreite

Forderlange
Gurtverhaltnis (mind.)
Antriebsdurchmesser
Umlenkungsdurchmesser
Neigungswinkel (max.)

Gurteigenschaft

LEISTUNGSDATEN
Anschluss

Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU
Grundrahmen

Farbgebung

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage

Abhangig von Forderlange und Gurtbreite
+ 5 bis + 40 °C

Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

250 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten)”
2.900 bis 50.000 mm

1: 1,5 (Breite zu Lange)

215 mm

80 /133 mm

24°

Diverse Varianten moglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)

220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54

84 m/min

C-Stahlprofilrahmen, wahlweise unten offen

Profilrahmen in verzinkter Ausflihrung oder mit Standard-RAL-Ton
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Gurtforderer GF 90-KA

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Gurtférderer GF 90-KA verfligt Gber einen Kopfantrieb (K) mit Aufsteckgetriebe (A). Dieser Gurtforderer
findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrag zu bewegenden Fordergltern, wie z. B.
Behaltern und Kartonagen. Der GF 90-KA kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von Maschinen und
Anlagen eingesetzt werden.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.) 100 kg/m

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen
ALLGEMEIN

Gurtbreite 200 bis 1.500 mm (in 50 mm Schritten)®

Forderlange 500 bis 10.000 mm

Gurtverhaltnis 1:1,5 (Breite zu Lange)

Antriebsdurchmesser 80 mm

Umlenkungsdurchmesser 80 mm

Neigungswinkel (max.) 24°

Gurteigenschaft Diverse Varianten moglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)
LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit (max.) 90 m/min

AUFBAU

Grundrahmen Alu-Grundrahmen mit Gleitblech, Hohe 90 mm

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Gurtférderer GF 90-KV

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Gurtforderer GF 90-KV verfligt Uiber einen Kopfantrieb (K) mit Vorgelege (V). Dieser Gurtforderer findet seine
Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrag zu bewegenden Forderglitern, wie z. B. Behaltern und
Kartonagen. Der GF 90-KV kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von Maschinen und Anlagen ein-

gesetzt werden.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.)
umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN

Gurtbreite

Forderlange
Gurtverhaltnis
Antriebsdurchmesser
Umlenkungsdurchmesser
Neigungswinkel (max.)

Gurteigenschaft

LEISTUNGSDATEN
Anschluss

Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU

Grundrahmen

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage

100 kg/m
+ 5 bis + 40 °C

Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

200 bis 1.500 mm (in 50 mm Schritten)”
500 bis 10.000 mm

1:1,5 (Breite zu Lange)

80 mm

80 mm

24°

Diverse Varianten moglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)

220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54

90 m/min

Alu-Grundrahmen mit Gleitblech, HOhe 90 mm
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Gurtforderer GF 90-MA

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Gurtférderer GF 90-MA verfugt Uber einen Mittenantrieb (M) mit Aufsteckgetriebe (A). Der Gurtforderer
findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrag zu bewegenden Fordergltern, wie z. B.
Behaltern und Kartonagen. Der GF 90-MA kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von Maschinen und
Anlagen eingesetzt werden.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.) 100 kg/m

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen
ALLGEMEIN

Gurtbreite 200 bis 1.500 mm (in 50 mm Schritten)®

Forderlange 500 bis 10.000 mm

Gurtverhaltnis 1:1,5 (Breite zu Lange)

Antriebsdurchmesser 80 mm

Umlenkungsdurchmesser 80 mm

Neigungswinkel (max.) 24°

Gurteigenschaft Diverse Varianten moglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)
LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit (max.) 90 m/min

AUFBAU

Grundrahmen Alu-Grundrahmen mit Gleitblech, Hohe 90 mm

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Gurtférderer GF 90-MV

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Gurtforderer GF 90-MV besitzt einen Mittenantrieb (M) mit Vorgelege (V). Dieser Gurtférderer findet seine
Verwendung beim Transportieren von horizontal und schrag zu bewegenden FOrderglitern wie z. B. Behaltern und
Kartonagen. Der GF 90-MV kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von Maschinen und Anlagen ein-

gesetzt werden.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.)
umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN

Gurtbreite

Forderlange
Gurtverhaltnis
Antriebsdurchmesser
Umlenkungsdurchmesser
Neigungswinkel (max.)

Gurteigenschaft

LEISTUNGSDATEN
Anschluss

Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU

Grundrahmen

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage

100 kg/m
+ 5 bis + 40 °C

Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

200 bis 1.500 mm (in 50 mm Schritten)”
500 bis 10.000 mm

1:1,5 (Breite zu Lange)

80 mm

80 mm

24°

Diverse Varianten moglich (z. B. lebensmittelecht, schnittfest, etc.)

220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54

90 m/min

Alu-Grundrahmen mit Gleitblech, HOhe 90 mm

www.ami-foerdertechnik.de

53



ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
GK 52-KA

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Gurtkurve GK 52-KA verfligt iber einen Kopfantrieb (K) mit Aufsteckgetriebe (A). Dieser Gurtforderer findet
seine Verwendung beim Transportieren von horizontal zu bewegenden Fordergltern, wie z. B. Behéltern und Kar-
tonagen. Die GK 52-KA wird in verschiedenen Gradzahlen von 30° bis 180° angeboten und kann damit nahezu alle
moglichen Forderrichtungsanderungen realisieren.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 75 kg/m

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen
ALLGEMEIN

Innenradius (am Gurt) 250/ 350/ 450/ 535/800 mm

Gurtbreite 300 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten)®
Winkel 30/45/60/90/ 180 Grad
Umlenkungsdurchmesser 52 mm

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Antriebsart Aufsteckgetriebemotor (ziehend)
Geschwindigkeit (max.) 90 m/min

AUFBAU

Rahmen Stahl-Profilrahmen mit Standard-RAL-Ton

1) andere Gurtbreiten auf Anfrage
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
GK 52-KA

SYSTEMZUBEHOR

Die angetriebene Gurtkurve GK 52-KA kann als Einzelkompo-  Zur Uberbriickung von geringen HOohenunterschieden oder
nente bezogen und in bestehende Forderanlagen integriert  zur Ubergabe von kleinen Férdergiitern wahlweise mit Roll-
werden. chenleisten.

Als flexible Komplettldsungen eignen sich AMI-Komponen-
ten perfekt zur Verkettung von Produktionsanlagen oder
als mobile L6sungen zum Abdecken von Auftragsspitzen. In
Kombination mit einem verfahrbaren Untergestell kann die
Kurve GK 52-KA bei Bedarf auch einfach aus einer Forder-
strecke entfernt werden.
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebener Rollenforderer ARF 50-130

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Rollenforderer ARF 50-130 verfligt (iber einen Flachriemenantrieb. Dieser Rollenforderer findet
seine Verwendung beim Transportieren von horizontal zu bewegenden Fordergttern, wie z. B. Behaltern und Kar-
tonagen. Der ARF 50-130 kann auBerdem als Stausegment und zur Verkettung von Maschinen und Anlagen einge-
setzt werden. Im Standard ist dieser Rollenforderer staudruckarm ausgelegt (d. h. ohne Stauplatzfunktion), er kann
jedoch ohne groBen Aufwand zum staudrucklosen Rollenforderer (mit Stauplatzen) umgebaut werden.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.) 120 kg/m"

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen
ALLGEMEIN

Nennbreite 200 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten)?
Rollenteilung 62,5/125/187,5/250 mm

Forderlange Mind. 875 bis 30.000 mm

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt®

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit (max.) 72 m/min

AUFBAU

36 X 120 x 36 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
Rollenoberkante steht 10 mm Uber Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 300 mm, Stiitzweite 1.500 mm und Rollenteilung 62,5 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

C-Profilrahmen
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebener Rollenférderer ARF 50-130-MPU

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Rollenforderer ARF 50-130-MPU verfligt (iber einen Motorrollenantrieb (M), welcher durch Poly-V-
Riemen (P) weitere Rollen {ibertreibt (U). Dieser Rollenforderer findet seine Verwendung beim Transportieren von horizon-
tal zu bewegenden Fordergitern, wie z. B. Behaltern und Kartonagen. Im Standard ist dieser Rollenforderer staudrucklos
ausgelegt. Diese Technik ermdglicht ein Stauen ohne Pneumatik und sorgt damit flr flexiblere Einsatzmdglichkeiten. Die
Stauplatzlangen lassen sich durch Verwendung zuséatzlicher Motorrollen variieren.

TECHNISCHE DATEN

Streckenlast (max.) 50 kg / pro Stauplatz”

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C / Kuihlbereich moglich

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen
ALLGEMEIN

Nennbreite 350 bis 1.050 mm (in 50 mm Schritten)?

Rollenteilung 60/90/120/ 150 mm

Forderlange Mind. 120 bis 3.000 mm

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager / Poly-V-Ubertriebskopf
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt®

LEISTUNGSDATEN

Leistung des Antriebs 40 W; Anschluss 24 V DC

Geschwindigkeit (max.) 60 m/min bei max. 35 kg oder 48 m/min bei max. 50 kg
AUFBAU

40 x 125 x 40 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
Rollenoberkante steht 5 mm tber Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 300 mm, Stlitzweite 1.500 mm und Rollenteilung 60 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

C-Profilrahmen
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-RU

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-RU ist mit einer Mittenantriebsstation ausgestattet, welche mittels
Rundriemen (R) weitere Rollen iibertreibt (U). Diese Rollenkurve findet ihre Verwendung beim Transportieren von
horizontal zu bewegenden Fordergltern, wie z. B. Behdltern und Kartonagen. Sie ist eine gute Erganzung zu unserem
angetriebenen Rollenforderer ARF 50-130.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 35kg

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen
ALLGEMEIN

Nennbreite 250 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten)®

Innenradius 300/ 380/440/550/798 /822 mm

Winkel 30/45/60/90 Grad

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt mit Kunststoffkonus?
LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit (max.) 72 m/min

AUFBAU

SchweiBrahmen 6 X 120 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) andere Nennbreiten auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-RT

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-RT ist mit einer Mittenantriebsstation ausgestattet, welche mittels
eines unterhalb liegenden Rundriemens (R) weitere Rollen tangential (T) antreibt. Diese Rollenkurve findet ihre
Verwendung beim Transportieren von horizontal zu bewegenden Forderglitern, wie z. B. Behdltern und Kartonagen.
Sie ist eine gute Erganzung zu unserem angetriebenen Rollenforderer ARF 50-130.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 50 kg

umgebungstemperatur + 5 bis +40°C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen
ALLGEMEIN

Nennbreite 250 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten)®
Innenradius 450/523/798 /880 mm

Winkel 30/45/60/90 Grad

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt mit Kunststoffkonus?

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54

Geschwindigkeit (max.) 72 m/min

AUFBAU

U-Profilrahmen 36 x 120 x 36 mm und 36 x 140 x 36 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) andere Nennbreiten auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-KT

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-KT ist mit einer Mittenantriebsstation ausgestattet, welche mittels
Kettenantrieb (K) weitere Rollen tangential (T) Ubertreibt. Diese Rollenkurve findet ihre Verwendung beim
Transportieren von horizontal zu bewegenden Forderglitern, wie z. B. Behdltern und Kartonagen. Sie ist eine gute
Erganzung zu unserem angetriebenen Rollenférderer ARF 50-130.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 80 kg/m

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rgumen
ALLGEMEIN

Nennbreite 250 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten)®
Innenradius 798 mm

Winkel 30/45/60/90 Grad

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt mit Kunststoffkonus?

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit (max.) 36 m/min

AUFBAU

U-Profilrahmen 36 x 160 x 36 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) andere Nennbreiten auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-KU

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-KU ist mit einer Mittenantriebsstation ausgestattet, welche mittels
Kettenantrieb (K) Rolle fir Rolle libertreibt (U). Diese Rollenkurve findet ihre Verwendung beim Transportieren
von horizontal zu bewegenden Fordergitern, wie z. B. Behdltern und Kartonagen. Sie ist eine gute Ergénzung zu
unserem angetriebenen Rollenférderer ARF 50-130.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.)
umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN
Nennbreite
Innenradius
Winkel

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser

Rollenmaterial

LEISTUNGSDATEN
Anschluss
Geschwindigkeit (max.)
AUFBAU
SchweiBrahmen

1) andere Nennbreiten auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage

120 kg
+5bis +40°C

Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

250 bis 1.200 mm (in 50 mm Schritten)”
798 / 817 / 822 mm
30/45/60/90 Grad

Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager

50 mm

Stahl verzinkt mit Kunststoffkonus?

220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54

36 m/min

6 x 140 mm und 6 x 180 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU 30° IR 760

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU ist mit einem Motorrollenantrieb (M) ausgestattet, welcher durch
Poly-V-Riemen (P) weitere Rollen iibertreibt (U). Diese Rollenkurve findet ihre Verwendung beim Transportieren
von horizontal zu bewegenden Fordergitern, wie z. B. Behaltern und Kartonagen. Durch die Verwendung von Mo-
torrollen ist die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU im Standard als staudruckloser Forderer ausgelegt. Sie
ist eine gute Erganzung zu unserem angetriebenen Rollenférderer ARF 50-130 MPU.

TECHNISCHE DATEN
Traglast (max.)
Umgebungstemperatur
Aufstellbereich

ALLGEMEIN
Nennbreite
Innenradius
Rollenanzahl
Winkel

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser

Rollenmaterial

LEISTUNGSDATEN
Leistung des Antriebs

Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU

C-Profilrahmen

www.ami-foerdertechnik.de

50 kg"
+ 5 bis + 40 °C / Kuhlbereich moglich
Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

350 bis 1.050 mm (in 50 mm Schritten)?
760 mm

7

30°

Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager / Poly-V-Ubertriebskopf
50 mm

Stahl verzinkt mit Kunststoffkonus?®

40 W; Anschluss 24 V DC

60 m/min bei max. 35 kg oder 48 m/min bei max. 50 kg

40 x 125 x 40 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
Rollenoberkante steht 5 mm Uber Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 300 mm, 2 Stiitzen und Rollenteilung 60 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage



ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU 45° IR 760

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU ist mit einem Motorrollenantrieb (M) ausgestattet, welcher durch
Poly-V-Riemen (P) weitere Rollen iibertreibt (U). Diese Rollenkurve findet ihre Verwendung beim Transportieren
von horizontal zu bewegenden Fordergltern, wie z. B. Behdltern und Kartonagen. Durch die Verwendung von Mo-
torrollen ist die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU im Standard als staudruckloser Forderer ausgelegt. Sie
ist eine gute Ergénzung zu unserem angetriebenen Rollenférderer ARF 50-130 MPU.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 50 kg"

umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C / Kuhlbereich moglich

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen
ALLGEMEIN

Nennbreite 350 bis 1.050 mm (in 50 mm Schritten)?

Innenradius 760 mm

Rollenanzahl 10

Winkel 45°

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager / Poly-V-Ubertriebskopf
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt mit Kunststoffkonus?
LEISTUNGSDATEN

Leistung des Antriebs 40 W; Anschluss 24 V DC

Geschwindigkeit (max.) 60 m/min bei max. 35 kg oder 48 m/min bei max. 50 kg
AUFBAU

40 x 125 x 40 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
Rollenoberkante steht 5 mm Uber Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 300 mm, 2 Stlitzen und Rollenteilung 60 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

C-Profilrahmen
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU 60° IR 760

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU ist mit einem Motorrollenantrieb (M) ausgestattet, welcher durch
Poly-V-Riemen (P) weitere Rollen iibertreibt (U). Diese Rollenkurve findet ihre Verwendung beim Transportieren
von horizontal zu bewegenden Fordergitern, wie z. B. Behdltern und Kartonagen. Durch die Verwendung von
Motorrollen ist die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU im Standard als staudruckloser Forderer ausgelegt.
Sie ist eine gute Erganzung zu unserem angetriebenen Rollenforderer ARF 50-130 MPU.

TECHNISCHE DATEN
Traglast (max.)
Umgebungstemperatur
Aufstellbereich

ALLGEMEIN
Nennbreite
Innenradius
Rollenanzahl
Winkel

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser
Rollenmaterial

LEISTUNGSDATEN
Leistung des Antriebs

Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU

C-Profilrahmen

www.ami-foerdertechnik.de

50 kg™
+ 5 bis + 40 °C / Kuhlbereich moglich
Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

350 bis 1.050 mm (in 50 mm Schritten)?
760 mm

14

60°

Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager / Poly-V-Ubertriebskopf
50 mm

Stahl verzinkt mit Kunststoffkonus®

40 W; Anschluss 24 V DC

60 m/min bei max. 35 kg oder 48 m/min bei max. 50 kg

40 x 125 x 40 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
Rollenoberkante steht 5 mm Uber Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 300 mm, 2 Stiitzen und Rollenteilung 60 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage



ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU 90° IR 760

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU ist mit einem Motorrollenantrieb (M) ausgestattet, welcher durch
Poly-V-Riemen (P) weitere Rollen iibertreibt (U). Diese Rollenkurve findet ihre Verwendung beim Transportieren
von horizontal zu bewegenden Fordergltern, wie z. B. Behdltern und Kartonagen. Durch die Verwendung von
Motorrollen ist die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU im Standard als staudruckloser Forderer ausgelegt.
Sie ist eine gute Erganzung zu unserem angetriebenen Rollenforderer ARF 50-130 MPU.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 50 kg"

umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C / Kuhlbereich moglich

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen
ALLGEMEIN

Nennbreite 350 bis 1.050 mm (in 50 mm Schritten)?

Innenradius 760 mm

Rollenanzahl 20

Winkel 90°

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager / Poly-V-Ubertriebskopf
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt mit Kunststoffkonus?
LEISTUNGSDATEN

Leistung des Antriebs 40 W; Anschluss 24 V DC

Geschwindigkeit (max.) 60 m/min bei max. 35 kg oder 48 m/min bei max. 50 kg
AUFBAU

40 x 125 x 40 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
Rollenoberkante steht 5 mm Uber Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 300 mm, 2 Stlitzen und Rollenteilung 60 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

C-Profilrahmen
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU 30° IR 535

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU ist mit einem Motorrollenantrieb (M) ausgestattet, welcher durch
PU-Rundriemen (P) weitere Rollen iibertreibt (U). Diese Rollenkurve findet ihre Verwendung beim Transportieren von
horizontal zu bewegenden Forderglitern, wie z. B. Behaltern und Kartonagen. Durch die Verwendung von Motorrollen
ist die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU im Standard als staudruckloser Forderer ausgelegt. Sie ist eine gute
Erganzung zu unserem angetriebenen Rollenférderer ARF 50-130 MPU.

TECHNISCHE DATEN
Traglast (max.)
Umgebungstemperatur
Aufstellbereich

ALLGEMEIN
Nennbreite
Innenradius
Rollenanzahl
Winkel

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser
Rollenmaterial

LEISTUNGSDATEN
Leistung des Antriebs

Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU

C-Profilrahmen

www.ami-foerdertechnik.de

35 kg"
+ 5 bis + 40 °C / Kuhlbereich moglich
Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

350 bis 1.050 mm (in 50 mm Schritten)?
535 mm

5

30°

Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager
50 mm

Stahl verzinkt mit Kunststoffkonus®

40 W; Anschluss 24 V DC
48 m/min bei max. 35 kg

40 x 125 x 40 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
Rollenoberkante steht 5 mm Uber Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 300 mm, 2 Stiitzen und Rollenteilung 60 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage



ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU 45° IR 535

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU ist mit einem Motorrollenantrieb (M) ausgestattet, welcher durch
PU-Rundriemen (P) weitere Rollen iibertreibt (U). Diese Rollenkurve findet ihre Verwendung beim Transportieren von
horizontal zu bewegenden Fordergutern, wie z. B. Behaltern und Kartonagen. Durch die Verwendung von Motorrollen
ist die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU im Standard als staudruckloser Forderer ausgelegt. Sie ist eine gute
Erganzung zu unserem angetriebenen Rollenforderer ARF 50-130 MPU.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 35kg"

umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C / Kuhlbereich moglich
Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen
ALLGEMEIN

Nennbreite 350 bis 1.050 mm (in 50 mm Schritten)?
Innenradius 535 mm

Rollenanzahl 7

Winkel 45°

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt mit Kunststoffkonus?
LEISTUNGSDATEN

Leistung des Antriebs 40 W; Anschluss 24 V DC

Geschwindigkeit (max.) 48 m/min bei max. 35 kg

AUFBAU

40 x 125 x 40 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
Rollenoberkante steht 5 mm Uber Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 300 mm, 2 Stlitzen und Rollenteilung 60 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

C-Profilrahmen
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU 60° IR 535

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU ist mit einem Motorrollenantrieb (M) ausgestattet, welcher durch
PU-Rundriemen (P) weitere Rollen iibertreibt (U). Diese Rollenkurve findet ihre Verwendung beim Transportieren von
horizontal zu bewegenden Fordergutern, wie z. B. Behéltern und Kartonagen. Durch die Verwendung von Motorrollen
ist die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU im Standard als staudruckloser FOrderer ausgelegt. Sie ist eine gute
Ergdnzung zu unserem angetriebenen Rollenférderer ARF 50-130 MPU.

TECHNISCHE DATEN
Traglast (max.)
Umgebungstemperatur
Aufstellbereich

ALLGEMEIN
Nennbreite
Innenradius
Rollenanzahl
Winkel

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser
Rollenmaterial

LEISTUNGSDATEN
Leistung des Antriebs

Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU

C-Profilrahmen
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35 kg"
+ 5 bis + 40 °C / Kuhlbereich moglich
Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

350 bis 1.050 mm (in 50 mm Schritten)?
535 mm

10

60°

Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager
50 mm
Stahl verzinkt mit Kunststoffkonus®

40 W; Anschluss 24 V DC
48 m/min bei max. 35 kg

40 x 125 x 40 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
Rollenoberkante steht 5 mm Uber Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 300 mm, 2 Stiitzen und Rollenteilung 60 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage



ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU 90° IR 535

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU ist mit einem Motorrollenantrieb (M) ausgestattet, welcher durch
PU-Rundriemen (P) weitere Rollen iibertreibt (U). Diese Rollenkurve findet ihre Verwendung beim Transportieren von
horizontal zu bewegenden Fordergtitern, wie z. B. Behaltern und Kartonagen. Durch die Verwendung von Motorrollen
ist die angetriebene Rollenkurve ARK 50-130-MPU im Standard als staudruckloser Forderer ausgelegt. Sie ist eine gute
Erganzung zu unserem angetriebenen Rollenférderer ARF 50-130 MPU.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 35kg"

umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C / Kuhlbereich moglich
Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen
ALLGEMEIN

Nennbreite 350 bis 1.050 mm (in 50 mm Schritten)?
Innenradius 535 mm

Rollenanzahl 14

Winkel 90°

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt mit Kunststoffkonus?
LEISTUNGSDATEN

Leistung des Antriebs 40 W; Anschluss 24 V DC

Geschwindigkeit (max.) 48 m/min bei max. 35 kg

AUFBAU

40 x 125 x 40 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
Rollenoberkante steht 5 mm Uber Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 300 mm, 2 Stlitzen und Rollenteilung 60 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

C-Profilrahmen
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebener Rollenzwickel ARZ 50-130-MPU 30°

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Rollenzwickel ARZ 50-130-MPU ist mit einem Motorrollenantrieb (M) ausgestattet, welcher
durch Poly-V-Riemen (P) weitere Rollen libertreibt (U). Dieser Rollenzwickel findet seine Verwendung beim Trans-
portieren von horizontal zu bewegenden FoOrdergltern, wie z. B. Behaltern und Kartonagen. Der angetriebene
Rollenzwickel ARZ 50-130-MPU flihrt entweder zwei Forderstrecken zusammen oder bildet — in Kombination mit
einem Pop-Up-Diverter - eine Aufteilung auf zwei Férderstrecken. Er ist eine gute Ergdnzung zu unserem angetrie-
benen Rollenférderer ARF 50-130 MPU.

TECHNISCHE DATEN
Traglast (max.)
Umgebungstemperatur
Aufstellbereich

ALLGEMEIN
Nennbreite
Rollenteilung
Winkel
Ausflihrung

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser
Rollenmaterial

LEISTUNGSDATEN
Leistung des Antriebs

Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU

C-Profilrahmen
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50 kg™
+ 5 bis + 40 °C / Kuhlbereich moglich
Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

350 bis 1.050 mm (in 50 mm Schritten)?
60 mm
30°

Links oder rechts

Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager / Poly-V-Ubertriebskopf
50 mm
Stahl verzinkt?®

40 W; Anschluss 24 V DC

60 m/min bei max. 35 kg oder 48 m/min bei max. 50 kg

40 x 125 x 40 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
Rollenoberkante steht 5 mm Uber Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 300 mm, 2 Stiitzen und Rollenteilung 60 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage



ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebener Rollenzwickel ARZ 50-130-MPU 45°

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Rollenzwickel ARZ 50-130-MPU ist mit einem Motorrollenantrieb (M) ausgestattet, welcher durch
Poly-V-Riemen (P) weitere Rollen libertreibt (U). Dieser Rollenzwickel findet seine Verwendung beim Transportieren
von horizontal zu bewegenden Fordergiitern, wie z. B. Behdltern und Kartonagen. Der angetriebene Rollenzwickel
ARZ 50-130-MPU flihrt entweder zwei Forderstrecken zusammen oder bildet - in Kombination mit einem Pop-Up-
Diverter — eine Aufteilung auf zwei FOrderstrecken. Er ist eine gute Ergdnzung zu unserem angetriebenen Rollen-
forderer ARF 50-130 MPU.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 50 kg"

umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C / Kuhlbereich moglich

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen
ALLGEMEIN

Nennbreite 350 bis 1.050 mm (in 50 mm Schritten)?

Rollenteilung 60 mm

Winkel 45°

Ausfiihrung Links oder rechts

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager / Poly-V-Ubertriebskopf
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt®

LEISTUNGSDATEN

Leistung des Antriebs 40 W; Anschluss 24 V DC

Geschwindigkeit (max.) 60 m/min bei max. 35 kg oder 48 m/min bei max. 50 kg
AUFBAU

40 x 125 x 40 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
Rollenoberkante steht 5 mm Uber Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 300 mm, 2 Stlitzen und Rollenteilung 60 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

C-Profilrahmen
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebener Schragrollenforderer ASRF 50-130-MPU

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Schragrollenforderer ASRF 50-130-MPU ist mit einem Motorrollenantrieb (M) ausgestattet, wel-
cher durch Poly-V-Riemen (P) weitere Rollen libertreibt (U). Dieser Schragrollenforderer findet seine Verwendung
beim Transportieren von horizontal zu bewegenden Fordergitern, wie z. B. Behaltern und Kartonagen. Durch die
Schragstellung der Rollen richtet er das Fordergut seitlich aus. Er ist eine gute Ergdnzung zu unserem angetriebe-
nen Rollenférderer ARF 50-130-MPU.

TECHNISCHE DATEN
Traglast (max.)
Umgebungstemperatur
Aufstellbereich

ALLGEMEIN
Nennbreite
Rollenteilung
Forderlange

Schragstellung

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser
Rollenmaterial

LEISTUNGSDATEN
Leistung des Antriebs

Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU

C-Profilrahmen

www.ami-foerdertechnik.de

50 kg™
+ 5 bis + 40 °C / Kuhlbereich moglich
Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

450 bis 1.050 mm (in 50 mm Schritten)?
60 mm
Mind. 600 bis 3.000 mm

In Abhéngigkeit von der Nennbreite des Forderers, 3 bis 5 Grad

Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager / Poly-V-Ubertriebskopf
50 mm
Stahl verzinkt?®

40 W; Anschluss 24 V DC

60 m/min bei max. 35 kg oder 48 m/min bei max. 50 kg

40 x 125 x 40 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
Rollenoberkante steht 5 mm Uber Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 300 mm, 2 Stiitzen und Rollenteilung 60 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage



ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebener Schragrollenférderer ASRF 50-130-MPU

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Schragrollenférderer ASRF 50-130-MPU ist mit einem Motorrollenantrieb (M) ausgestattet, wel-
cher durch Poly-V-Riemen (P) weitere Rollen libertreibt (U). Dieser Schragrollenforderer findet seine Verwendung
beim Transportieren von horizontal zu bewegenden Fordergltern, wie z. B. Behdltern und Kartonagen. Durch die
Schragstellung der Rollen richtet er das Fordergut seitlich aus. Er ist eine gute Ergdnzung zu unserem angetriebe-
nen Rollenforderer ARF 50-130-MPU.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 50 kg"

umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C / Kuhlbereich moglich

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen
ALLGEMEIN

Nennbreite 450/ 650/ 850 mm?

Rollenteilung 60 mm

FOrderlange 1.500 mm

Schragstellung 15,3°

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager / Poly-V-Ubertriebskopf
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt®

LEISTUNGSDATEN

Leistung des Antriebs 40 W; Anschluss 24 V DC

Geschwindigkeit (max.) 60 m/min bei max. 35 kg oder 48 m/min bei max. 50 kg
AUFBAU

40 x 125 x 40 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
Rollenoberkante steht 5 mm Uber Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 300 mm, Stlitzweite 1.500 mm und Rollenteilung 60 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

C-Profilrahmen

www.ami-foerdertechnik.de
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebener Rollenférderer mit Klappstiick ARF 50-130-MPU-K

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Rollenforderer ARF 50-130-MPU-K ist mit einem Motorrollenantrieb (M) ausgestattet, welcher
durch Poly-V-Riemen (P) weitere Rollen tibertreibt (U). Darliber hinaus enthalt er einen Klappmechanismus (K),
mit dem eine Durchgangsmaoglichkeit in der Forderstrecke geschaffen wird. Dieser Rollenférderer findet seine Ver-
wendung beim Transportieren von horizontal zu bewegenden Fordergltern, wie z. B. Behaltern und Kartonagen. Er
ist eine gute Erganzung zu unserem Rollenférderer ARF 50-130-MPU.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 50 kg"

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C / Kuhlbereich moglich

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

ALLGEMEIN

Nennbreite 350 bis 1.050 mm (in 50 mm Schritten)?

Rollenteilung 60/90/120/ 150 mm

Forderlange Z. B. klappbarer Teil 1.080 mm lang fiir einen Durchgang von 1.000 mm
TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kunststofflagerboden und Kugellager / Poly-V-Ubertriebskopf
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt®

LEISTUNGSDATEN

Leistung des Antriebs 40 W; Anschluss 24 V DC

Geschwindigkeit (max.) 60 m/min bei max. 35 kg oder 48 m/min bei max. 50 kg

AUFBAU

40 x 125 x 40 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
Rollenoberkante steht 5 mm Uber Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 300 mm, Stiitzweite 1.500 mm und Rollenteilung 60 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

C-Profilrahmen
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Rollchenhubleiste RHL-P-MPU

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Rollchenhubleiste RHL-P-MPU ist mit einer pneumatischen (P) Hubeinheit ausgestattet, die eigentliche
Transportbewegung wird manuell ausgefiihrt. Sie dient dem Ein- oder Ausschleusen von geeigneten FOrdergltern,
wie z. B. Behaltern und Kartonagen, aus einer Rollenbahn im 90°-Winkel. Die modulare Bauweise unserer Forder-
technik ermdglicht eine Nachristung auch bei vorhandenen Rollenférderern. Diese Rolichenhubleiste ist eine gute
Erganzung zu unserem Rollenférderer ARF 50-130-MPU.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 50 kg

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C / Kuhlbereich moglich
Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen
ALLGEMEIN

FOrderer-Nennbreite 350 bis 1.050 mm (in 50 mm Schritten)”
Teilungsraster 30 mm

Forderlange Mind. 90 mm bis max. 810 mm
Hubbewegung Pneumatisch

Hubzeit 0,4 Sekunden

ROllchendurchmesser 43 mm

Anzahl Rollchenkassetten Mind. 2 bis max. 5 Stlick

AUFBAU

Unterbaurahmen Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) andere Forderer-Nennbreiten auf Anfrage
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Pop-Up-Diverter PUD-MPU

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Pop-Up-Diverter PUD-MPU dient dem Ausschleusen von geeigneten Fordergiitern, wie z. B. Behaltern und
Kartonagen, mit variabler Ausschleusrichtung (links und rechts). Die modulare Bauweise unserer Fordertechnik
ermoglicht eine Nachrlstung auch bei vorhandenen Rollenférderern, die Anzahl der Kassetten ist flexibel erweiter-
bar und kann getrennt voneinander gesteuert werden. Dieser Pop-Up-Diverter ist eine gute Erganzung zu unserem
Rollenférderer ARF 50-130-MPU.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 50 kg

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C / Kuihlbereich madglich
Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen
ALLGEMEIN

Nennbreite 450/ 650/ 850 mm?”

Rollenteilung 75 mm

Rollenteilung quer 65,0 mm bei Nennbreite 450 / 650 mm

zur Forderrichtung 60,5 mm bei Nennbreite 850 mm

Ausschleuswinkel / -richtung  Max. +/- 45° oder wahlweise 90° links / rechts

Schwenkzeit 0,4 Sekunden

LEISTUNGSDATEN

Leistung des Antriebs 40 W; Anschluss 24 V DC

Geschwindigkeit (max.) 60 m/min bei max. 35 kg oder 48 m/min bei max. 50 kg
AUFBAU

Unterbaurahmen Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) andere Nennbreiten auf Anfrage
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK

Riemenhubumsetzer RHU-MPU

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Riemenhubumsetzer RHU-MPU dient dem Ausschleusen von geeigneten Fordergiitern, wie z. B. Behaltern und
Kartonagen, mit variabler Ausschleusrichtung (links und rechts) im 90°-Winkel. Die modulare Bauweise unserer
Fordertechnik erméglicht eine Nachrlstung auch bei vorhandenen Rollenférderern. Dieser Riemenhubumsetzer
ist eine gute Ergdnzung zu unserem Rollenférderer ARF 50-130-MPU.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.)
Umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN
Forderer-Nennbreite
Forderlange

Hubhbhe

Hubbewegung

Hubzeit

Anzahl Rollchenkassetten

LEISTUNGSDATEN
Leistung des Antriebs

Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU
Unterbaurahmen

50 kg
+ 5 bis + 40 °C / KuihIbereich moglich

Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

350 bis 1.050 mm (in 50 mm Schritten)”

Mind. 90 mm bis max. 810 mm

20 mm (10 mm oberhalb und 10 mm unterhalb des Forderniveaus)
Exzenterhub

0,4 Sekunden

Mind. 2 bis max. 5 Stiick

40 W; Anschluss 24 V DC
48 m/min

Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) andere Forderer-Nennbreiten auf Anfrage

www.ami-foerdertechnik.de

77



78

ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Angetriebene Scherenrollenbahn ASCRB 40

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die angetriebene Scherenrollenbahn ASCRB 40 findet ihre Verwendung beim Transportieren von horizontal zu be-
wegenden Fordergltern, wie z. B. Behaltern und Kartonagen. Aufgrund ihres variablen konstruktiven Aufbaus eig-
net sich diese Scherenrollenbahn insbesondere zum Be- und Entladen von Fahrzeugen und zur Verkettung von
Maschinen und Anlagen. Zudem lasst sich die Scherenrollenbahn auf einfache Art und Weise kompakt zusammen-
schieben und schnell zum jeweiligen Einsatzort bewegen.

TECHNISCHE DATEN
Streckenlast (max.)
Umgebungstemperatur
Aufstellbereich

ALLGEMEIN
Nennbreite
Rollenteilung

Forderlange

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser

Rollenmaterial

LEISTUNGSDATEN
Anschluss?
Geschwindigkeit (max.)

AUFBAU
Gestell

Rollen

www.ami-foerdertechnik.de

50 kg/m
+ 5 bis + 40 °C
Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

600/ 750/900 mm?”
45 bis 125 mm (Stufenlos einstellbar)

Mind. 1.350 bis max. 20.000 mm (Elementlange eingefahren 450 mm; ausgefahren 1.250 mm)

Tragrolle mit Kunststofftragrollenlager (Rillenkugellager)
40 mm

Stahl verzinkt

220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54
10 bis 40 m/min, regelbar

40 x 40 mm Vierkantrohr, geschweiBt, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton,
Scherenelemente galvanisch verzinkt

Lenkrollen @200 x 50 mm, abwechselnd mit und ohne Feststellfunktion

1) andere Nennbreiten auf Anfrage
2) ein Antrieb pro Element



ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK

Die Bedienung der Scherenrollen-
bahn erfolgt Gber eine Schalter-
konsole am Bahnanfang, unter-
halb der Scherenelemente.

Die Scherenrollenbahn ist mit
massiven ergonomischen Hand-
griffen aus 30 mm Edelstahlrohr
ausgestattet.

Angetriebene Scherenrollenbahn ASCRB 40

Durch  hochflexible  Scheren-

elemente lassen sich — bei ausrei-

chender Anzahl von Elementen -

!, sogar 360°-Rundlaufe realisieren!

Um langere Strecken zu verwirk-
lichen, koénnen zwei Scheren-
rollenbahnen miteinander ver-
bunden werden, die Staufunktion
bleibt dabei vorhanden.

Der klassische Schaltschrank
entfallt. Der Frequenzumrichter

| ist in einer Schublade integriert

und kann seitlich herausgezogen

| werden. Die Notausschalter be-

finden sich jeweils am Bahnan-
fang und -ende, zudem werden
alle 12.000 mm Notausschalter
installiert.

Durch Lenkrollen mit 200 mm
Durchmesser wird eine sehr gute
Mandvrier- und Rolleigenschaft er-
reicht. Jede zweite Stltze ist zu-
dem mit einem Paar Lenkrollen mit
Feststellfunktion ausgestattet.

www.ami-foerdertechnik.de
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Spindelhublift SHL

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Spindelhublift SHL findet seine Verwendung beim Transportieren von vertikal zu bewegenden Fordergltern,
wie z. B. Behéltern und Kartonagen. Seine Flexibilitdt ermdglicht es, mehrere Ebenen gezielt zur Aufnahme
oder Abgabe der Forderguter anzufahren, die Hubbewegung wird hierbei ber eine Spindel realisiert. Durch
die modulare Bauweise unserer FOrdertechnik ist eine Kombination mit anderen FOrderern, egal ob Gurt- oder
Rollenforderer, auf dem Spindelhublift moglich. Durch den kompakten Aufbau aus Aluminiumprofilen ergeben
sich duBerst platzsparende AufstellmaBe. Der Schaltschrank zur Steuerung des Spindelhublifts kann direkt am
Grundrahmen befestigt werden.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 80 kg (Forderer inklusive Fordergut)
Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen
ALLGEMEIN "

Hubhohe (max.) 850 mm

Forderhohe (mind.) 180 mm (ohne FOrderer)

FOrderhohe (max.) 1.030 mm (ohne Forderer)

FOrdererbreite (max.) 650 mm

GesamtbauhOhe 2.100 mm

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54

Hubgeschwindigkeit (max.) 30 m/min

Anordnung des Antriebs Oben am Grundrahmen
AUFBAU
Grundrahmen Aluminiumprofil 80 x 40 mm?

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Zahnriemenhublift ZHL

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Zahnriemenhublift ZHL findet seine Verwendung beim Transportieren von vertikal zu bewegenden Fordergltern,
wie z. B. Behaltern und Kartonagen. Seine Flexibilitat ermdglicht es, mehrere Ebenen gezielt zur Aufnahme oder
Abgabe der Forderglter anzufahren. Die Hubbewegung wird hier mit Zahnriemen realisiert, die Befestigung des
Antriebs kann sowohl kopf- als auch fuBseitig erfolgen. Durch die modulare Bauweise unserer Fordertechnik ist
eine Kombination mit anderen Férderern, egal ob Gurt- oder Rollenférderer, auf dem Zahnriemenhublift maglich.
Der Mastaufbau besteht aus einer verwindungssteifen und sehr robusten Stahlkonstruktion.

TECHNISCHE DATEN

Lastaufnahme (max.)
umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN "
Hubh6he (max.)
Forderh6he (mind.)
ForderhGhe (max.)
Fordererbreite (max.)

Gesamtbauhdhe

LEISTUNGSDATEN

Anschluss

Hubgeschwindigkeit max.

Anordnung des Antriebs

AUFBAU

C-Profilrahmen

1) SonderbaugroBen auf Anfrage

500 kg (in Abhangigkeit von Beschleunigung und Geschwindigkeit)
+ 5 bis + 40 °C

Trockener Betrieb in geschlossenen Rgumen

7.540 mm

460 mm (ohne Forderer)

8.000 mm (ohne Forderer)
1.000 mm

Forderhdhe (max.) + 1.000 mm

220 bis 240 V oder 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54

60 m/min (in Abhangigkeit von Beschleunigung und Geschwindigkeit)
Oben oder unten

36 x 160 x 36 mm, Stahl, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

www.ami-foerdertechnik.de
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Sammel-Dreh-Tisch SDT 1000/1500

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Sammel-Dreh-Tisch SDT 1000/1500 findet seine Verwendung beim Ausschleusen, Sammeln, Bevorraten
sowie beim Einschleusen und Vereinzeln von kleinsten FOrdergutern, wie z. B. von Spritzgussteilen. Zusatzlich
gibt es ein umfangreiches Portfolio an Systemzubehdr, um den Sammeldrehtisch fir diverse Anwendungszwecke
anzupassen.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 100 kg

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

ALLGEMEIN"

Durchmesser 1.000 mm 1.500 mm

Geschwindigkeit Eine Umdrehung pro Minute

Deckplatte Drehteller Stahl?

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 380 bis 415 V, 50 Hz, Schutzart IP 54, optional mit Umrichter (220 bis 240 V / mit Schuko-Stecker)
AUFBAU

Aluminiumgestell Seitenwand Stahl verzinkt oder Stahl pulverbeschichtet mit Standard-RAL-Ton?

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE LEICHTFORDERTECHNIK
Zubehor Sammel-Dreh-Tisch SDT 1000/1500

Ein-/Ausschleusung links Ein-/Ausschleusung rechts

Zufilhrung iiber eine Rutsche Verfahrbares Grundgestell

Vereinzelung beim Ausschleusen iiber diverse Vereinzelung heim Ausschleusen in Kombination mit
Fiihrungen maéglich angetriehenem Rollenzwickel

www.ami-foerdertechnik.de
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KX FEFRRES

SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Schwere Lasten? Ein Leichtes!

SCHWERLASTFORDERTECHNIK
VON STANDARD BIS INDIVIDUELL

Nach wie vor gehort der Transport schwerer Lasten zu den
besonderen Aufgaben der Fordertechnik. Ausgehend von Ge-
wicht, Abmessungen und uBerer Beschaffenheit der zu trans-
portierenden Gliter gilt es, die Anspriche des Kunden mit der
passenden Fordertechnik umzusetzen. Dahinter stehen hufig
komplexe Anforderungsprofile, auf deren Basis wir die jeweils
passende Anlage fiir Sie entwickeln!

Haufig lassen sich sogar komplette Anlagen fur den Transport
schwerer Fordergliter mit unseren Standardkomponenten aus
dem AMI-Baukastensystem erstellen. Dabei reicht das For-
dergutspektrum von Paletten Uber Gitterboxen bis hin zu Be-
héltern und Sonderladungstrédgern. Aufgrund unserer hohen
Fertigungstiefe von ca. 87 % sind wir — (ber den Standard
hinaus - in der Lage, auch komplexe Anlagen flir den Trans-
port schwerer Forderguter kurzfristig zu realisieren. Eine hohe
Lieferfahigkeit bei hochster Qualitat ist dabei unser Anspruch.

Einsatzgebiete unserer realisierten Schwerlastférderanlagen
sind z. B. die Automobilindustrie, der Maschinenbau und wei-
tere Branchen sowie das gesamte Arbeitsfeld von Produktion
bis Lager.

www.ami-foerdertechnik.de
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SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Schwere Lasten? Ein Leichtes!

Das Produktspektrum der AMI-Schwerlastférdertechnik bie-
tet ein umfangreiches Sortiment manueller und angetriebener
Komponenten flir die Gestaltung eines effizienten Material-
flusses fur schwere Forderguter. Hierzu gehdren z. B. manuelle
Schwerlastrollenbahnen, angetriebene Schwerlastrollenforde-
rer, angetriebene Kettenférderer und sogar Schwerlastsonder-
I6sungen.

N 5004

www.ami-foerdertechnik.de 87



88 www.ami-foerdertechnik.de



Manuelle Palettenaufgabestation
Manuelle Schwerlastrollenbahn
Manuelle Schwerlastrollenbahn
Manuelle Schwerlastrollenbahn

Manuelle Palettenentnahmestation

Zubeh6r manuelle Schwerlastrollenbahnen

MANUELLE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Inhaltsverzeichnis

PAS 60
SRB 50
SRB 60
SRB 80
PES 60

Seite 90 bis 91
Seite 92
Seite 93
Seite 94
Seite 95 bis 97
Seite 98 bis 99
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MANUELLE SCHWERLASTFORDERTECHNIK
Manuelle Palettenaufgabestation PAS 60

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die manuelle Palettenaufgabestation PAS 60 wird eingesetzt, um Standard-Europaletten mit z. B. Hand- oder Elek-
trohubwagen und Gabelstaplern auf dem Anfang einer FOrderstrecke zu positionieren. Sie ist eine gute Erganzung zu
unseren manuellen Schwerlastrollenbahnen. Durch das umfangreiche AMI-Systemzubehdr, wie z. B. Zentrierungen,
Ramm- und Anfahrschutz sowie Endanschlage, kann die manuelle Palettenaufgabestation PAS 60 auf die jeweiligen
Kundenanforderungen angepasst werden.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 1.200 kg/m

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen
ALLGEMEIN"

Nennbreite 872 mm 1.272 mm
Rollenteilung 78/104/130/ 156 / 182 mm

Stationslange 2.500 mm

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Tragrollenlager aus Stahl
Rollendurchmesser 60 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt?

AUFBAU

40 x 80 x 40 mm, Profilhdhe 80 mm, Stahl verzinkt?

U-Profilrahmen Rollenoberkante steht 10 mm tiber U-Profilrahmen

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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MANUELLE SCHWERLASTFORDERTECHNIK
Manuelle Palettenaufgabestation PAS 60

Manuelle Palettenaufgabestation PAS 60-2, Ausfiihrung 2-Strang

Manuelle Palettenaufgabestation PAS 60-3, Ausfiihrung 3-Strang

Manuelle Palettenaufgabestation PAS 60-0, Ausfilhrung mit durchgehenden Rollen

Weiteres Zubehor auf Seite 98/99 www.ami-foerdertechnik.de 91
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MANUELLE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Manuelle Schwerlastrollenbahn SRB 50

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die manuelle Schwerlastrollenbahn SRB 50 dient zum schwerkraftgetriebenen Transport von schweren Forder-
gltern. Durch umfangreiches AMI-Systemzubehdr, wie z. B. Seitenfiihrungen und Endanschlage, kann die Schwer-
lastrollenbahn SRB 50 auf die jeweiligen Kundenanforderungen angepasst werden.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.)
Umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN
Nennbreite
Rollenteilung

Rollenbahnlange (max.)

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser

Rollenmaterial

AUFBAU

U-Profilrahmen

www.ami-foerdertechnik.de

250 kg/m®
+ 5 bis + 40 °C

Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

200 bis 1.300 mm (in 50 mm Schritten)?
78 /104 /130/156 /182 mm
3.000 mm

Tragrolle mit Tragrollenlager aus Stahl
50 mm

Stahl verzinkt®

40 x 80 x 40 mm, Profilhdhe 80 mm, Stahl verzinkt®
Rollenoberkante steht 5 mm Uber U-Profilrahmen

1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 900 mm, Stiitzweite 1.500 mm und Rollenteilung 78 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage



MANUELLE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Manuelle Schwerlastrollenbahn SRB 60

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die manuelle Schwerlastrollenbahn SRB 60 dient zum schwerkraftgetriebenen Transport von schweren Forder-
gltern. Durch umfangreiches AMI-Systemzubehdr, wie z. B. Seitenfiihrungen und Endanschlage, kann die Schwer-

lastrollenbahn SRB 60 auf die jeweiligen Kundenanforderungen angepasst werden.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.)
Umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN
Nennbreite
Rollenteilung

Rollenbahnlange (max.)

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser

Rollenmaterial

AUFBAU

U-Profilrahmen

1.200 kg/m (nur bei Palettentransport)”
+ 5 bis + 40 °C

Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

200 bis 1.300 mm (in 50 mm Schritten)?
78 /104 /130/156 /182 mm
3.000 mm

Tragrolle mit Tragrollenlager aus Stahl
60 mm

Stahl verzinkt®

40 x 80 x 40 mm, Profilhdhe 80 mm, Stahl verzinkt®
Rollenoberkante steht 10 mm (ber U-Profilrahmen

1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 900 mm, Stiitzweite 1.500 mm und Rollenteilung 78 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage
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MANUELLE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Manuelle Schwerlastrollenbahn SRB 80

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die manuelle Schwerlastrollenbahn SRB 80 dient zum schwerkraftgetriebenen Transport von schweren Forder-
gltern. Durch umfangreiches AMI-Systemzubehér, wie z. B. Seitenflihrungen und Endanschlage, kann die Schwer-
lastrollenbahn SRB 80 auf die jeweiligen Kundenanforderungen angepasst werden.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 1.200 kg/m (nur bei Palettentransport)®
Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen
ALLGEMEIN

Nennbreite 200 bis 1.300 mm (in 50 mm Schritten)?
Rollenteilung 104 / 130/ 156 / 182 mm
Rollenbahnlange (max.) 3.000 mm

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Tragrollenlager aus Stahl
Rollendurchmesser 80 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt®

AUFBAU

40 x 80 x 40 mm, Profilhdhe 80 mm, Stahl verzinkt®
Rollenoberkante steht 20 mm tiber U-Profilrahmen
1) Flachenlast: Richtwerte bei Nennbreite 900 mm, Stiitzweite 1.500 mm und Rollenteilung 104 mm

2) andere Nennbreiten auf Anfrage
3) andere Materialien auf Anfrage

U-Profilrahmen
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MANUELLE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Manuelle Palettenentnahmestation PES 60

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die manuelle Palettenentnahmestation PES 60 wird eingesetzt, um Standard-Europaletten mit z. B. Hand- oder
Elektrohubwagen und Gabelstaplern am Ende einer Forderstrecke zu entnehmen. Sie ist eine gute Erganzung zu
unseren manuellen Schwerlastrollenbahnen. Durch verschiedene Ausflihrungen kann die manuelle Palettenent-
nahmestation PES 60 auf die jeweiligen Kundenanforderungen angepasst werden.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.)
Umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN
Nennbreite
Rollenteilung

Rollenbahnlange (max.)

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser

Rollenmaterial

AUFBAU

U-Profilrahmen

1) andere Nennbreiten auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage

Weiteres Zubehor auf Seite 98/99

1.200 kg/m
+ 5 bis + 40 °C

Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

872/1.072/1.272 mm”
78 /104 /130/156 / 182 mm
2.500 mm

Tragrolle mit Tragrollenlager aus Stahl
60 mm

Stahl verzinkt?

40 x 80 x 40 mm, Profilhdhe 80 mm, Stahl verzinkt?
Rollenoberkante steht 10mm Uber U-Profilrahmen
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MANUELLE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Manuelle Palettenentnahmestation PES 60 (fir Paletten und Gitterboxen)

Manuelle Palettenentnahmestation PES 60-3, Ausfilhrung 3-Strang

Manuelle Palettenentnahmestation PES 60-3, Ausfilhrung 3-Strang (Mittelstrang gekiirzt)

Manuelle Palettenentnahmestation PES 60-2, Ausfiihrung 2-Strang
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MANUELLE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Manuelle Palettenentnahmestation PES 60 (ausschlieBlich fiir Paletten)

Manuelle Palettenentnahmestation PES 60-0, Ausfilhrung mit durchgehenden Rollen

Manuelle Palettenentnahmestation PES 60-3, Ausfilhrung 3-Strang

Manuelle Palettenentnahmestation PES 60-2, Ausfilhrung 2-Strang

www.ami-foerdertechnik.de
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MANUELLE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Zubehor

Zentrierung fiir Palettenaufgabestation PAS

Verstarkte zentrierung fiir Palettenaufgabestation PAS
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MANUELLE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Zubehor

Rammschutz

Anfahrschutz

Verstarkungsstiitze fiir Schwerlastrollenbahn SRB
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK
Angetriebene Palettenaufgabe- und -entnahmestation PAES 80-150-3

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die angetriebene Palettenaufgabe- und -entnahmestation PAES 80-150-3 verfiigt (iber 3 Rollenstrange und wird
eingesetzt, um Standardpaletten am Anfang oder Ende einer Forderstrecke zu positionieren oder zu entnehmen.
Durch das umfangreiche AMI-Systemzubehdr, wie z. B. Anfahrschutz und Zentrierungen, kann man die Station auf die
jeweiligen Kundenanforderungen anpassen. Sie ist eine gute Ergdnzung zu unserem angetriebenen Rollenforderer
ARF 80-150.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 1.000 kg bei Rollenteilung 127 oder 190,5 mm / 1.500 kg bei Rollenteilung 95,25 mm
Umgebungstemperatur +5bis+40°C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rumen

ALLGEMEIN "

Nennbreite 900/ 1.100 / 1.250 mm

Rollenteilung 95,25 /127 / 190,5 mm

Stationslange 1.524 mm

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kettenrad

Rollendurchmesser 80 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt?

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54 (optional mit Umrichter)
Geschwindigkeit 18 m/min

AUFBAU

C-Profilrahmen 50 x 150 x 4 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Angetriebene Palettenaufgabe- und -entnahmestation PAES 80-150-2

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die angetriebene Palettenaufgabe- und -entnahmestation PAES 80-150-2 verfugt Uber 2 Rollenstrédnge und wird
eingesetzt, um Standardpaletten am Anfang oder Ende einer Forderstrecke zu positionieren oder zu entnehmen.
Durch das umfangreiche AMI-Systemzubehdr, wie z. B. Anfahrschutz und Zentrierungen, kann man die Station auf
die jeweiligen Kundenanforderungen anpassen. Sie ist eine gute Ergdnzung zu unserem angetriebenen Rollenforderer

ARF 80-150.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.)
Umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN "
Nennbreite
Rollenteilung

Stationslange

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser

Rollenmaterial

LEISTUNGSDATEN
Anschluss

Geschwindigkeit

AUFBAU

C-Profilrahmen

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage

1.000 kg bei Rollenteilung 127 oder 190,5 mm / 1.500 kg bei Rollenteilung 95,25 mm
+ 5bis +40°C

Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

900/ 1.100 / 1.250 mm
95,25/ 127 / 190,5 mm

1.524 mm

Tragrolle mit Kettenrad
80 mm

Stahl verzinkt?

220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54 (optional mit Umrichter)

18 m/min

50 x 150 x 4 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK
Angetriebener Rollenférderer ARF 80-150-A

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Rollenférderer ARF 80-150-A ist mit einem Aufsteckgetriebe (A) ausgestattet. Dieser Rollen-
forderer findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal zu bewegenden Fordergltern auf Ladungs-
tréagern, wie z. B. Paletten. Im Standard ist dieser Rollenférderer ohne Stauplatzfunktion ausgelegt, er kann jedoch
ohne groBen Aufwand zum staudrucklosen Rollenforderer (mit Stauplatzen) umgebaut werden. Durch unser umfang-
reiches AMI-Systemzubehdr, wie z. B. Bordrandscheiben, Stoppereinheit oder Anfahrschutz, ist eine Anpassung an
Ihre individuellen Anforderungen maglich.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 1.000 kg bei Rollenteilung 127 oder 190,5 mm / 1.500 kg bei Rollenteilung 95,25 mm
Umgebungstemperatur +5bis+40°C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rumen

ALLGEMEIN "

Nennbreite 900/ 1.100 / 1.250 mm

Rollenteilung 95,25 /127 / 190,5 mm

Forderléange 1.524 mm

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kettenrad

Rollendurchmesser 80 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt?

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54 (optional mit Umrichter)
Geschwindigkeit 18 m/min

AUFBAU

C-Profilrahmen 50 x 150 x 4 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK
Angetriebener Rollenforderer ARF 89-150-A

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Rollenférderer ARF 89-150-A ist mit einem Aufsteckgetriebe (A) ausgestattet. Dieser Rollen-
forderer findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal zu bewegenden Fordergltern auf Ladungs-
trédgern, wie z. B. Paletten. Im Standard ist dieser Rollenforderer ohne Stauplatzfunktion ausgelegt, er kann jedoch
ohne groBen Aufwand zum staudrucklosen Rollenférderer (mit Stauplatzen) umgebaut werden. Durch unser umfang-
reiches AMI-Systemzubehdr, wie z. B. Bordrandscheiben, Stoppereinheit oder Anfahrschutz, ist eine Anpassung an
Ihre individuellen Anforderungen maoglich.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 2.000 kg bei Rollenteilung 127 oder 190,5 mm / 2.500 kg bei Rollenteilung 95,25 mm
Umgebungstemperatur + 5 bis+40°C
Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

ALLGEMEIN "

Nennbreite 900/ 1.100 / 1.250 mm

Rollenteilung 95,25 /127 / 190,5 mm

Forderlange 1.524 mm

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kettenrad

Rollendurchmesser 89 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt?

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54 (optional mit Umrichter)
Geschwindigkeit 18 m/min

AUFBAU

C-Profilrahmen 50 x 150 x 4 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK
Angetriebener Rollenférderer ARF 80-150-U

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Rollenforderer ARF 80-150-U ist mit einem unter dem Forderer angebrachten Antrieb ausgestattet.
Die Tragrollen werden mittels Kette von Rolle zu Rolle tibertrieben (U). Dieser Rollenforderer findet seine Verwendung
beim Transportieren von horizontal zu bewegenden Fordergltern auf Ladungstragern, wie z. B. Paletten. Im Standard
ist dieser Rollenforderer ohne Stauplatzfunktion ausgelegt, er kann jedoch ohne groBen Aufwand zum staudrucklosen
Rollenforderer (mit Stauplatzen) umgebaut werden. Durch unser umfangreiches AMI-Systemzubehdr, wie z. B.
Bordrandscheiben, Stoppereinheit oder Anfahrschutz, ist eine Anpassung an Ihre individuellen Anforderungen maglich.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 1.000 kg bei Rollenteilung 127 oder 190,5 mm / 1.500 kg bei Rollenteilung 95,25 mm
Umgebungstemperatur +5bis+40°C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rumen

ALLGEMEIN "

Nennbreite 900/ 1.100 / 1.250 mm

Rollenteilung 95,25 /127 / 190,5 mm

Forderléange 1.524 mm

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kettenrad

Rollendurchmesser 80 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt?

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54 (optional mit Umrichter)
Geschwindigkeit 18 m/min

AUFBAU

C-Profilrahmen 50 x 150 x 4 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Angetriebener Rollenforderer ARF 89-150-U

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Rollenforderer ARF 89-150-U ist mit einem unter dem Forderer angebrachten Antrieb ausgestattet.
Die Tragrollen werden mittels Kette von Rolle zu Rolle libertrieben (U). Dieser Rollenforderer findet seine Verwendung
beim Transportieren von horizontal zu bewegenden Fordergltern auf Ladungstragern, wie z. B. Paletten. Im Standard
ist dieser Rollenforderer ohne Stauplatzfunktion ausgelegt, er kann jedoch ohne groBen Aufwand zum staudrucklosen
Rollenforderer (mit Stauplatzen) umgebaut werden. Durch unser umfangreiches AMI-Systemzubehdr, wie z. B.
Bordrandscheiben, Stoppereinheit oder Anfahrschutz, ist eine Anpassung an lhre individuellen Anforderungen maoglich.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.)
Umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN "
Nennbreite
Rollenteilung

Forderlange

TRAGROLLE
Rollenart
Rollendurchmesser

Rollenmaterial

LEISTUNGSDATEN
Anschluss

Geschwindigkeit

AUFBAU

C-Profilrahmen

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage

2.000 kg bei Rollenteilung 127 oder 190,5 mm / 2.500 kg bei Rollenteilung 95,25 mm
+ 5 bis + 40 °C

Trockener Betrieb in geschlossenen Rumen

900/ 1.100 / 1.250 mm
95,25/127 /190,5 mm
1.524 mm

Tragrolle mit Kettenrad
89 mm

Stahl verzinkt?

220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54 (optional mit Umrichter)

18 m/min

50 x 150 x 4 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Angetriebener Paletteneckumsetzer PEU 80-150

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Paletteneckumsetzer PEU 80-150 findet seine Verwendung beim Ein- und Ausschleusen von
horizontal zu bewegenden Fordergltern auf Ladungstragern (z. B. Paletten) im 90°-Winkel. Dies geschieht mit Hilfe
kettenangetriebener Hubkassetten. Im Standard ist dieser Forderer ohne Stauplatzfunktion ausgelegt, er kann jedoch
ohne groBen Aufwand zum staudrucklosen Forderer (mit Stauplatz) umgebaut werden. Durch unser umfangreiches
AMI-Systemzubehdr, wie z. B. Anfahrschutz, ist eine Anpassung an Ihre individuellen Anforderungen maglich.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 1.000 kg

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rumen
ALLGEMEIN "

Nennbreite 900/ 1.100 / 1.250 mm

Rollenteilung 190,5 mm

Forderlange 1.524 mm

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kettenrad

Rollendurchmesser 80 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt?

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit 18 m/min

AUFBAU

C-Profilrahmen 50 x 150 x 4 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Angetriebener Paletteneckumsetzer PEU 89-150

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Paletteneckumsetzer PEU 89-150 findet seine Verwendung beim Ein- und Ausschleusen von
horizontal zu bewegenden Fordergitern auf Ladungstragern (z. B. Paletten) im 90°-Winkel. Dies geschieht mit Hilfe
kettenangetriebener Hubkassetten. Im Standard ist dieser Forderer ohne Stauplatzfunktion ausgelegt, er kann jedoch
ohne groBen Aufwand zum staudrucklosen Forderer (mit Stauplatz) umgebaut werden. Durch unser umfangreiches
AMI-Systemzubehdr, wie z. B. Anfahrschutz, ist eine Anpassung an Ihre individuellen Anforderungen maglich.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 1.500 kg
Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C
Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

ALLGEMEIN "

Nennbreite 900/ 1.100 / 1.250 mm

Rollenteilung 190,5 mm

Forderlange 1.524 mm

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kettenrad

Rollendurchmesser 89 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt?

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit 18 m/min

AUFBAU

C-Profilrahmen 50 x 150 x 4 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK
Angetriebener Drehtisch mit RollenfOrderer DRF 80-150

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Drehtisch mit Rollenférderer DRF 80-150 dient zum Drehen und zur Richtungsanderung von
horizontal zu bewegenden Fordergitern auf Ladungstragern, wie z. B. Paletten. Je nach System sind Drehwinkel
von 0 bis 270° moglich. Im Standard ist dieser Forderer ohne Stauplatzfunktion ausgelegt, er kann jedoch ohne
groBen Aufwand zum staudrucklosen Forderer (mit Stauplatz) umgebaut werden. Durch unser umfangreiches AMI-
Systemzubehdr, wie z. B. Bordrandscheiben, ist eine Anpassung an lhre individuellen Anforderungen maoglich.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 1.000 kg bei Rollenteilung 127 oder 190,5 mm / 1.500 kg bei Rollenteilung 95,25 mm
Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rumen

ALLGEMEIN "

Nennbreite 900/ 1.100 / 1.250 mm

Rollenteilung 95,25 /127 / 190,5 mm

Forderlange 1.524 mm

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kettenrad

Rollendurchmesser 80 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt?

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit 18 m/min

AUFBAU

C-Profilrahmen 50 x 150 x 4 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK
Angetriebener Drehtisch mit Rollenforderer DRF 89-150

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Drehtisch mit Rollenforderer DRF 89-150 dient zum Drehen und zur Richtungsénderung von
horizontal zu bewegenden Fordergltern auf Ladungstragern, wie z. B. Paletten. Je nach System sind Drehwinkel
von 0 bis 270° moglich. Im Standard ist dieser Forderer ohne Stauplatzfunktion ausgelegt, er kann jedoch ohne
groBen Aufwand zum staudrucklosen Forderer (mit Stauplatz) umgebaut werden. Durch unser umfangreiches AMI-
Systemzubehdr, wie z. B. Bordrandscheiben, ist eine Anpassung an lhre individuellen Anforderungen maoglich.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 2.000 kg bei Rollenteilung 127 oder 190,5 mm / 2.500 kg bei Rollenteilung 95,25 mm
Umgebungstemperatur + 5 bis+40°C
Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

ALLGEMEIN "

Nennbreite 900/ 1.100 / 1.250 mm

Rollenteilung 95,25 /127 / 190,5 mm

Forderlange 1.524 mm

TRAGROLLE

Rollenart Tragrolle mit Kettenrad

Rollendurchmesser 89 mm

Rollenmaterial Stahl verzinkt?

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit 18 m/min

AUFBAU

C-Profilrahmen 50 x 150 x 4 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

ZubehOr angetriebene Schwerlastrollenforderer

Mittenzentrierung fiir angetriebene Rollenférderer ARF 80-150 / ARF 89-150

s
L7 \{\

Palettenfiihrung durch Bordrandscheiben (mittig oder auBenliegend)

e A e—

Stoppereinheit fiir ARF 80-150 / ARF 89-150
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

ZubehOr angetriebene Schwerlastrollenforderer

Anfahrschutz fiir ARF 80-150 / ARF 89-150

Schwerlaststiitzen fiir angetriebene Rollenforderer ARF 80-150 / ARF 89-150
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

ZubehOr angetriebene Schwerlastrollenforderer

Trittbleche fiir Rollenzwischenrdume Begehbare Kompletteinhausung eines Drehtisches
bei angetriebenen Rollenforderern DRF 80-150 / DRF 89-150
ARF 80-150 / ARF 89-150

Begehbare Kombination aus Tritthlechen und Kompletteinhausung
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

ZubehOr angetriebene Schwerlastrollenforderer

Palettenkippvorrichtung

Palettenpriifstation
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK
Angetriebener Kettenforderer AKF 2-A

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Kettenférderer AKF 2-A verfugt Uber 2 Kettenstrange (2) und ein Aufsteckgetriebe (A). Er
findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal zu bewegenden Forderglitern auf Ladungstragern
(z. B. Paletten). Umgesetzt wird dies durch Duplex-Rollenketten. Im Standard ist dieser Kettenforderer ohne Stau-
platzfunktion ausgelegt, er kann jedoch ohne groBen Aufwand zum staudrucklosen Kettenforderer (mit Stauplatz)
umgebaut werden. Durch unser umfangreiches AMI-Systemzubehdr, wie z. B. Seitenfiihrung und Anfahrschutz, ist
eine Anpassung an Ihre individuellen Anforderungen maglich.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 1.500 kg

umgebungstemperatur +5bis +40°C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

ALLGEMEIN "

Kettenabstand 700/ 950/ 1150 mm

Forderlange 1.524 mm

KETTENSTRANG

Anzahl 2

Kettenart Duplex-Rollenkette

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54 (optional mit Umrichter)
Geschwindigkeit 18 m/min

AUFBAU

C-Profilrahmen 65 X 200 x 5 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Angetriebener Kettenforderer AKF 3-A

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Kettenforderer AKF 3-A verflgt Gber 3 Kettenstrénge (3) und ein Aufsteckgetriebe (A). Er
findet seine Verwendung beim Transportieren von horizontal zu bewegenden Forderglitern auf Ladungstragern
(z. B. Paletten). Umgesetzt wird dies durch Duplex-Rollenketten. Im Standard ist dieser Kettenforderer ohne Stau-
platzfunktion ausgelegt, er kann jedoch ohne groBen Aufwand zum staudrucklosen Kettenforderer (mit Stauplatz)
umgebaut werden. Durch unser umfangreiches AMI-Systemzubehdr, wie z. B. Seitenfuihrung und Anfahrschutz, ist
eine Anpassung an lhre individuellen Anforderungen maoglich.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.)
Umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN "
Kettenabstand

Forderlange

KETTENSTRANG
Anzahl

Kettenart

LEISTUNGSDATEN
Anschluss

Geschwindigkeit

AUFBAU

C-Profilrahmen

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage

2.500 kg
+5bis +40°C

Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

750/ 950/ 1.150 mm
1.524 mm

3

Duplex-Rollenkette

220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54 (optional mit Umrichter)

18 m/min

65 x 200 x 5 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK
Angetriebener Kettenférderer AKF 2-U

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Kettenférderer AKF 2-U verfligt (iber 2 Kettenstrange (2) und wird mit einem unter dem Forderer
angebrachten Antrieb zum Kettenstrang iibertrieben (U). Er findet seine Verwendung beim Transportieren von
horizontal zu bewegenden Fordergltern auf Ladungstragern (z. B. Paletten). Umgesetzt wird dies durch Duplex-
Rollenketten. Im Standard ist dieser Kettenforderer ohne Stauplatzfunktion ausgelegt, er kann jedoch ohne groBen
Aufwand zum staudrucklosen Kettenforderer (mit Stauplatzen) umgebaut werden. Durch unser umfangreiches AMI-
Systemzubehdr, wie z. B. Seitenflihrung und Anfahrschutz, ist eine Anpassung an lhre individuellen Anforderungen
moglich.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 1.500 kg

umgebungstemperatur +5bis +40°C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

ALLGEMEIN "

Kettenabstand 700/ 950/ 1.150 mm

Forderlange 1.524 mm

KETTENSTRANG

Anzahl 2

Kettenart Duplex-Rollenkette

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54 (optional mit Umrichter)
Geschwindigkeit 12 m/min

AUFBAU

C-Profilrahmen 65 X 200 x 5 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Angetriebener Kettenforderer AKF 3-U

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Kettenforderer AKF 3-0 verfligt liber 3 Kettenstrange (3) und wird mit einem unter dem Forderer
angebrachten Antrieb zum Kettenstrang libertrieben (U). Er findet seine Verwendung beim Transportieren von
horizontal zu bewegenden Fordergltern auf Ladungstrdgern (z. B. Paletten). Umgesetzt wird dies durch Duplex-
Rollenketten. Im Standard ist dieser Kettenforderer ohne Stauplatzfunktion ausgelegt, er kann jedoch ohne groBen
Aufwand zum staudrucklosen Kettenforderer (mit Stauplatz) umgebaut werden. Durch unser umfangreiches AMI-
Systemzubehor, wie z. B. Seitenflihrung und Anfahrschutz, ist eine Anpassung an Ihre individuellen Anforderungen

moglich.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.)
Umgebungstemperatur

Aufstellbereich

ALLGEMEIN "
Kettenabstand

Forderlange

KETTENSTRANG
Anzahl

Kettenart

LEISTUNGSDATEN
Anschluss

Geschwindigkeit

AUFBAU

C-Profilrahmen

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage

2.500 kg
+5bis +40°C

Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

750/ 950/ 1.150 mm
1.524 mm

3

Duplex-Rollenkette

220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54 (optional mit Umrichter)

12 m/min

65 x 200 x 5 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK
Angetriebener Drehtisch mit Kettenforderer ADKF 3-A

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Drehtisch mit Kettenforderer ADKF 3-A dient zum Drehen und zur Richtungsanderung von horizontal
Zu bewegenden Fordergitern auf Ladungstragern, wie z. B. Paletten. Je nach System sind Drehwinkel von 0 bis 270°
moglich. Im Standard ist dieser FOrderer ohne Stauplatzfunktion ausgelegt, er kann jedoch ohne groBen Aufwand
zum staudrucklosen Forderer (mit Stauplatz) umgebaut werden. Durch unser umfangreiches AMI-Systemzubehor,
wie z. B. Anfahrschutz, ist eine Anpassung an lhre individuellen Anforderungen moglich.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 2.500 kg

umgebungstemperatur +5bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen

ALLGEMEIN "

Kettenabstand 750/ 950/ 1.150 mm

Forderlange 1.524 mm

KETTENSTRANG

Anzahl 3

Kettenart Duplex-Rollenkette

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54 (optional mit Umrichter)
Geschwindigkeit 12 m/min

AUFBAU

C-Profilrahmen 65 x 200 x 5 mm, Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Angetriebener Schwerlastverfahrwagen ASVW

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der angetriebene Schwerlastverfahrwagen ASVW dient zum Verfahren von horizontal zu bewegenden Fordergutern
auf Ladungstragern, wie z. B. Paletten. Mit diesem Verfahrwagen kénnen verschiedene Positionen angefahren
und Licken in FOrderstrecken effizient geschlossen werden. Durch die Kombination mit unseren angetriebenen
Komponenten, wie z. B. Rollen- und Kettenforderern sowie Paletteneckumsetzern und Drehtischen, erdffnen sich
viele zusatzliche Moglichkeiten des Weitertransports der verschiedenen Fordergtter.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 2.500 kg (in Abhangigkeit vom integrierten Forderer)
Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen
ALLGEMEIN *

Nennbreite / Kettenabstand  In Abhangigkeit vom integrierten Forderer

Rollenteilung In Abhangigkeit vom integrierten Férderer

Forderlange 1.524 mm

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54 (optional mit Umrichter und
in Abhangigkeit vom integrierten FOrderer)

Geschwindigkeit (max.) 18 m/min (Fordergeschwindigkeit) / 48 m/min (Verfahrgeschwindigkeit)

AUFBAU

Rahmen Stabile Konstruktion aus Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

ZubehOr angetriebene Kettenforderer

Schwerlaststiitzen fiir angetriebene Kettenforderer AKF-2 und AKF-3

S
k.\h_f--

Anfahrschutz fiir angetriebene Kettenforderer AKF-2 und AKF-3
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

ZubehOr angetriebene Kettenforderer

Trittbleche fiir angetriebene Kettenforderer AKF-2 / AKF-3

Kompletteinhausung eines Drehtisches mit Kettenforderer AKF-2 / AKF-3 (ohne Trittbleche)

sonderlosung: Begehbarer Kettenforderer fiir verschiedene Palettentypen
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Angetriebene Palettenprifstation APS

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Die kompakte angetriebene Palettenprifstation APS dient zur Prifung von unbeladenen Paletten, wie z. B.
Europaletten, auf ihre Qualitdt und MaBhaltigkeit. Der Transport der einzelnen Palette erfolgt Giber einen integrierten
Kettenforderer mit 3 Kettenstrangen.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 50 kg

umgebungstemperatur +5bis + 40 °C

Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen
ALLGEMEIN "

Kettenabstand 700 mm

Forderlange 1.524 mm

KETTENSTRANG

Anzahl 3

Kettenart Duplex-Rollenkette

LEISTUNGSDATEN

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 50 Hz, Schutzart IP 54
Geschwindigkeit 12 m/min

AUFBAU

Rahmen Stabile Konstruktion aus Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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ANGETRIEBENE SCHWERLASTFORDERTECHNIK

Angetriebener Palettenautomat APA 15

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der kompakte angetriebene Palettenautomat APA 15 dient zum Stapeln und Entstapeln von Paletten. Die Paletten
kdnnen automatisch durch eine Forderstrecke vereinzelt zugefiuhrt oder einzelne Paletten zu einem Stapel
zusammengefasst werden. Der Transport der einzelnen Palette erfolgt Uber einen integrierten Rollen- oder
Kettenforderer.

TECHNISCHE DATEN

Traglast (max.) 750 kg
Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C
Aufstellbereich Trockener Betrieb in geschlossenen Rdumen

ALLGEMEIN "

Palettenbreite 800/ 1.000/ 1.200 mm

Taktzeit pro Palette 15 Sekunden

Stapelhohe (max.) 15 Paletten

LEISTUNGSDATEN

Versorgung Druckluft 6 bis 8 bar / 24 V DC (optional auch elektrisch angetrieben)
AUFBAU

Rahmen Stabile Konstruktion aus Stahl?, pulverbeschichtet, mit Standard-RAL-Ton

1) SonderbaugréBen auf Anfrage
2) andere Materialien auf Anfrage
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AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

Perfektion in Automation

AUTOMATISIERUNGSTECHNIK
INNOVATIV UND ALLES AUS EINER HAND

Die Digitalisierung schreitet zligig voran. Gleichzeitig nimmt
die Komplexitat der Prozesse und Anlagen in Produktion und
Intralogistik zu. Eine wichtige Voraussetzung, um die sich hier
bietenden Potentiale ausschopfen zu kénnen, ist die Vernet-
zung aller an der innerbetrieblichen Wertschopfungskette be-
teiligten teil- und vollautomatisierten Systeme. Elementar ist
dabei der Datenaustausch zwischen Komponenten der FOr-
der- und Lagertechnik und robotergestiitzten Systemen, wie
sie in der Kommissionierung, Palettierung oder Produktion
zum Einsatz kommen.

Wir erarbeiten mit Ihnen zusammen die richtige und durchgan-
gige Automatisierungslosung fir die jeweilige Projektanforde-
rung. So lassen sich mit den passenden Komponenten und
Teilsystemen — alles aus einer Hand - eine optimierte Effizienz
und Leistung fur lhre Intralogistikanlagen und Material-
flusssysteme generieren. Zudem werden unndtige Schnitt-
stellen vermieden und eine maximale Flexibilitat erreicht.
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AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

Perfektion in Automation
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AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

Perfektion in Automation
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AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

Dynamischer Warenspeicher DWS

I PRODUKTBESCHREIBUNG

Der dynamische Warenspeicher DWS dient zum Zwischenspeichern von Férdergltern, wie z. B. Polybags, Packchen
und Paketen, in Abhangigkeit vom Flllstand bis maximal 160 Kilogramm. Je nach Fordergut kann das Einzelgewicht
maximal 32 Kilogramm betragen. Der DWS kann ohne zusatzlichen Bediener betrieben werden, und die automati-
sche HOhenverstellung sorgt flir einen optimalen Fill- und Verteilungsgrad sowie eine ergonomische Arbeitshéhe
bei der spateren Entnahme der FOrderglter. Er ist mobil und kann platzsparend zusammengeklappt werden, da-
durch ist es moglich, ihn auch von der Anlage getrennt einzulagern.

TECHNISCHE DATEN
Fullgewicht (max.) 160 kg

Umgebungstemperatur + 5 bis + 40 °C

Trockener Betrieb in geschlossenen Raumen (standfest an den Befestigungspunkten

Aufstellbereich des bauseitigen Stiitzgestells)

ALLGEMEIN

AufstellmaBe ca. 2.350 x 1.300 x 1.550 mm

Gewicht ca. 460 kg

LEISTUNGSDATEN

Aufwickel-Einheit PES-Auffangmatte, angetrieben mit 400 V Getriebemotor

Anschluss 220 bis 240 V oder 380 bis 415V, 3-phasig, 50 Hz, Schutzart IP 54 (nicht explosionsgeschitzt)

BELADUNG IN ABHANGIGKEIT VOM FULLSTAND

Bis 20 % ~ 60kg
Bis 40 % ~ 85kg
Bis 60 % ~ 110 kg
Bis 80 % ~ 135 kg
Bis 100 % ~ 160 kg
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AUTOMATISIERUNGSTECHNIK
SMART-FLEXDEPOT

AUSFUHRUNGEN

SMART-FLEXDEPOT - das ist hochstes Lagernutzvolumen auf kleinstem Raum, um Unternehmen der unterschied-
lichsten Branchen die jederzeitige innerbetriebliche Verfligbarkeit und schnelle Bereitstellung von Produkten und
Teilen zu sichern. Die innovative Technik mit doppelt rotierendem Vakuumgreifersystem ermaoglicht es, verschiedenste
Formen und Verpackungen (eckig, zylindrisch, Tuten, etc.) nutzvolumenoptimiert einzulagern und spéater wieder zu
kommissionieren. Durch die Modulbauweise |8sst sich dieses flexibel erweiterbare Lagersystem sowohl in Bestands-
gebauden wie auch in Neubauten schnell und unkompliziert integrieren. Moderne Software und eine passende App
sorgen flr eine einfache Bedienung und eine jederzeitige Funktionsilibersicht.

O
O

OPTIMALE

O
O
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UNSERE SERVICELEISTUNGEN
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WELTWEIT FUR SIE DA!

NUTZEN SIE UNSERE ERFAHRUNG UND
UNSERE INDIVIDUELL KOMBINIERBAREN
LEISTUNGEN:

e 24/7-Bereitschaft und Vor-Ort-Service
e Ersatzteile mit hochster Verfugbarkeit
e Inspektion, Wartung und Reparaturen
e Schulung, Training und Ausbildung
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UNSERE SERVICELEISTUNGEN

24/7 - BEREITSCHAFT
und VOR-ORT-SERVICE

Wir sind fiir Sie da - an 365 Tagen im Jahr! Uber einen Fernzugang zu lhrer Anlage werden mogliche Probleme von
unserem Serviceteam sofort erkannt und geldst. Kann eine Stérung — trotz telefonischer Beratung und Fernzugriff —
nicht behoben werden, machen sich unsere Servicetechniker schnell und rund um die Uhr auf den Weg zu lhnen.

ERSATZTEILE )
MIT HOCHSTER VERFUGBARKEIT

Da wir die Komponenten unserer Anlagen nahezu ausschlieBlich selbst produzieren, sind kurze Lieferzeiten flr
uns der Standard. Auf diese Weise sichern wir die Verfligbarkeit wichtiger Ersatzteile sowohl im Reparatur- oder
Wartungsfall, als auch flir Retrofit-MaBnahmen. Wir erarbeiten - gemeinsam mit Ihnen - die zu Ihrer Intralogistikanlage
passende Strategie und das richtige Konzept flir ein nachhaltig wirkendes Ersatzteilmanagement.
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UNSERE SERVICELEISTUNGEN

INSPEKTION, WARTUNG
und REPARATUREN

Eine regelmaBige Inspektion und Wartung Ihrer Anlage vermeidet ungewollte Stillstdnde, gibt mehr Flexibilitat bei der
Planung von z. B. Erweiterungen und reduziert vor allem die Instandhaltungskosten. Gemeinsam mit lhnen erarbeiten
wir die zu Ihrer Anlage passenden Inspektions- und Wartungskonzepte. Je nach Beanspruchung lhrer Anlage sind der
VerschleiB und die Abnutzung der Komponenten entsprechend stark. Wir tauschen die kritischen Teile aus und stellen
die urspriingliche Verfligbarkeit wieder her. Sollte ein normaler Austausch nicht mehr sinnvoll sein, stehen wir lhnen
auch gerne bei einer Modernisierung Ihrer Anlage zur Seite.

SCHULUNG, TRAINING
und AUSBILDUNG

Gut geschulte Mitarbeiter sind — gerade in automatisierten Intralogistikanlagen mit hoher Komplexitat — unverzichtbar
fur einen effizienten und storungsfreien Betrieb, der letztlich auch Einfluss auf die Wettbewerbsfahigkeit lhres
Unternehmens hat. Gemeinsam mit Ihnen entwickeln wir das richtige Schulungsprogramm. Dabei unterstiitzen
gut ausgestatte Schulungsrdume bei uns in Luckenbach die Arbeit unserer Trainer ebenso, wie moderne
Kommunikationstechniken und praktische Ubungen in unserem Technikum.
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HIER PRODUZIEREN WIR FUR SIE
UNSER WERK IN LUCKENBACH

Die AMI Forder- und Lagertechnik GmbH wurde urspringlich 1987 in Alpenrod gegriindet
und hat ihren Stammsitz seit 2012 in Luckenbach im Westerwald. Wir beschaftigen
mittlerweile Gber 200 Mitarbeiter und haben unsere Kapazitaten vor allem in den
Bereichen Entwicklung und Fertigung in den vergangenen Jahren deutlich ausgebaut.
In neuen Werkshallen, mit modernem Maschinenpark ausgestattet, produzieren wir
mit einer Fertigungstiefe von ber 87 % unsere Produkte fir Systeme und Anlagen der
automatisierten Intralogistik. Dartiber hinaus umfasst unser Portfolio robotergestlitzte
Einheiten flr die Fertigung und Montage sowie vollautomatisierte Produktionslinien fir ein
breites Spektrum industrieller Anwendungen.
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I HINwES:

Bei Fragen rufen Sie uns gerne an! Unser Fach-
personal steht lhnen mit Rat und Tat zur Seite. Oder
vereinbaren Sie direkt einen Beratungstermin
mit unseren AuBendienstmitarbeitern in Ihrem
Hause. Gemeinsam mit Ihnen erarbeiten wir lhr
neues Materialflusskonzept direkt vor Ort!

AMI Forder- und Lagertechnik GmbH
LeystraBe 27

D-57629 Luckenbach

Telefon: +49 2662 9565-0
info@ami-foerdertechnik.de
www.ami-foerdertechnik.de
www.ami-foerdersysteme.de



